ANEXO DA PORTARIA INMETRO N.° 91 / 2009

T REGULAMENTO TECNICO DA QUALIDADE 7i - INSPECAO PERIODICA

DE EQUIPAMENTOS COM PRESSAO MAXIMA DE TRABALHO

ADMISSIVEL DE 690 kPa PARA O TRANSPORTE RODOVIARIO DE
PRODUTOS PERIGOSOS A GRANEL - LIQUIDOS

INMETRO

1. OBJETIVO

Estabelecer os critérios para o programa de avaliacdo da conformidade para inspecdo periddica dos
equipamentos utilizados no transporte rodovidrio de produtos perigosos dos grupos 2, 4, 7, e 27
(A1, A2, A3, A4, A5, B, C e G), construidos em ago carbono ou ago inoxidavel ou aluminio, com
pressdo maxima de trabalho admissivel até 690 kPa, em atendimento ao Decreto n.® 96.044/88,
visando aumentar o nivel de seguranca desses equipamentos.

2. DOCUMENTOS COMPLEMENTARES

Decreto n.° 96.044/88 Aprova o regulamento para o transporte rodoviario de produtos perigosos.

RTQ Instru¢@o para preenchimento de registros de inspecdo da area de produtos
perigosos.
RTQ 7c Inspecdo na construcdo de equipamentos com pressdo maxima de trabalho

admissivel até 690 kPa para o transporte rodoviario de produtos perigosos a
granel - liquidos.

RTQ Registro de descontaminador de equipamentos para transporte de produtos
perigosos.

RTQ 36 Inspecdo de revestimento interno de equipamentos para o transporte
rodoviario de produtos perigosos a granel - aplicacdo e periodica.

NIT-DIOIS-004 Critérios especificos para a acreditagdo de organismos de inspe¢do na area de

veiculos e equipamentos que transportam produtos perigosos.
ABNT NBR 7500  Identificagdo para o transporte terrestre, manuseio, movimentagdo e
armazenamento de produtos.
ABNT NBR 11767 Tanque de carga para transporte rodovidrio de acido nitrico.
Cddigo ASME Secao VIII, Divisao 1 Apéndice 4.
Glossario de terminologias técnicas utilizadas nos RTQ para o transporte rodovidrio de produtos
perigosos.

3. DEFINICOES

Para fins deste Regulamento Técnico da Qualidade sdo adotadas as defini¢des constantes no
Glossario de Terminologias Técnicas Utilizadas nos RTQ para o Transporte Rodoviario de Produtos
Perigosos.

4. SIGLAS

ASME American Society of Mechanical Engineers

CIPP Certificado de Inspe¢ao para o Transporte de Produtos Perigosos

EPI Equipamento de Protecdo Individual

END Ensaios Nao Destrutivos

Inmetro Instituto Nacional de Metrologia, Normalizag¢do e Qualidade Industrial
LI Local de Inspegao

OIA-PP Organismo de Inspecdo Acreditado-Produtos Perigosos

RTQ Regulamento Técnico da Qualidade

TTMA Truck Trailer Manufacturers Association

5. CONDICOES GERAIS
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5.1 O OIA-PP (OIC) deve dispor de pessoal qualificado, infra-estrutura, instrumentos de medigao,
equipamentos, dispositivos e EPI, conforme relagdo descrita no Anexo A, aplicaveis as inspecdes de
equipamentos destinados ao transporte rodoviario de produtos perigosos. Os instrumentos de
medi¢do devem estar calibrados, quando aplicavel, na validade das suas calibragdes e rastreados aos
padrdes do Inmetro ou organismo internacional reconhecido, exceto nos casos em que ndo haja esta
possibilidade.

5.2 Para cada equipamento a ser inspecionado, o OIA-PP (OIC) define o inspetor que, inicialmente
confere a identificagdo do equipamento, conforme: documentacdo do equipamento, CIPP, chapa de
identificacdo do equipamento (na qual contém o nimero do Inmetro), placa do fabricante do
equipamento, placa de identificagdo do revestidor quando houver, placas de identificacdo e de
inspecdo do Inmetro, afixadas no suporte porta-placas, cujo lacre da placa de inspec¢do, ndo deve
estar rompido. Inexistindo as placas de identificacdo e de inspe¢do, ou somente uma delas, a
inspe¢do ndo deve ser realizada, exceto quando for inspe¢@o na construcdo, cabendo ao proprietario
rastrear o equipamento para identificagdo do seu nimero junto ao Inmetro e as placas com os OIA-
PP (OIC).

5.2.1 Para a inspecdo do equipamento, no caso de reforma ou reparo, além do certificado de
descontaminagdo deve ser apresentado o livro de registro (data book), quando houver, desse
equipamento, o qual deve ser solicitado pelo proprietario do equipamento na época da encomenda
junto ao fabricante do equipamento, contendo os dados técnicos relacionados abaixo:

a) folha de especificacdo do equipamento;

b) especificacdo dos materiais e acessorios usados;

c)certificados de ensaio efetuados com os materiais;

d)certificados dos ensaios com acessorios, instrumentos e valvulas, com indicagdo do procedimento
usado;

e) garantia de compatibilizagdo dos materiais do corpo do equipamento e de seus dispositivos
operacionais para com os produtos a transportar (opcional);

frelatério da inspegdo para liberacdo do equipamento;

g)exames, ensaios e relatorios de END, quando aplicavel.

5.2.2 A placa do fabricante, as placas do Inmetro: de identificag@o, de inspe¢do, e quando aplicavel,
de verificagdo volumétrica e de identificagdo do revestidor interno, ndo devem estar distanciadas
uma das outras mais que 10cm, e localizadas na parte dianteira do equipamento do lado do condutor
do veiculo e abaixo do eixo longitudinal médio do equipamento. Todas devem ser afixadas em um
suporte porta-placas, projetado e dimensionado pelo fabricante do equipamento.

5.2.3 Para equipamentos em uso, quando ndo houver a chapa de identificacdo do equipamento, o
proprietario deve afixar no mesmo uma chapa de dimensdes 40 x 130mm de espessura minima de
2,00mm em ago inoxidavel aplicado diretamente sobre o corpo do tanque de carga, sem empalme.
Sobre esta chapa deve ser gravado de modo indelével, de preferéncia em baixo relevo, o numero
Inmetro do equipamento com no minimo 8mm de altura, a ser fornecido pelo OIA-PP (OIC). A
chapa deve ser afixada do lado esquerdo dianteiro do equipamento (do lado do condutor do
veiculo), na lateral inferior proximo a estrutura de fixacdo do equipamento ao chassi, proximo ao
suporte porta-placas (placas de identificacdo e de inspecdo do Inmetro). A chapa deve ser fixada por
solda, em todo o seu perimetro ou por outro método, de modo que a chapa e o equipamento formem
um corpo unico.

Em equipamentos fabricados em aluminio a chapa deve ser confeccionada do mesmo material do
tanque de carga.

Em tanque revestido externamente a chapa pode ser soldada no primeiro berco dianteiro, do lado do
condutor do veiculo.
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5.3 Antes de iniciar a inspe¢do, o CIPP deve ser apresentado e recolhido pelo inspetor, devendo ser
anexado ao relatdrio de inspecdo, exceto quando for inspecdo na construcdo.

5.4 O inspetor deve possuir e utilizar os EPI, conforme descrito no Anexo A.

5.5 Para a realizagdo da inspecdo, o equipamento instalado no préprio veiculo ou em veiculo
combinado, deve estar vazio e limpo (lavado) e descontaminado. A via original do certificado de
descontaminacdo deve ser apresentada antes da inspe¢do e ser anexada ao relatorio de inspegao.

Nota: O certificado de descontaminacdo deve ser emitido por descontaminador registrado no
Inmetro (RTQ - Registro de Descontaminador de Equipamentos para Transporte de Produtos
Perigosos).

5.6 Antes de executar qualquer reparo ou reforma em um equipamento, o proprietario deve notificar
e solicitar acompanhamento de inspe¢do a um OIA-PP (OIC).

Nota: Antes de iniciar o servigo a empresa reparadora ou reformadora do equipamento deve
apresentar um procedimento de reparo ou reforma ao OIA-PP (OIC), que deverd ser avaliado.

5.7 Nos casos em que o equipamento for submetido a reparo ou reforma, o inspetor do OIA-PP
(OIC) deve acompanhar o processo, desde o seu inicio até a conclusdo, conforme os requisitos
estabelecidos neste RTQ e no RTQ 7c.

5.7.1 Quando o tanque de carga for cilindrico ndo sdo permitidos reparos no corpo do equipamento
através de sobreposicdes de chapas.

5.7.2 As caracteristicas construtivas estruturais do equipamento devem atender ao disposto no RTQ
7c, e quando estas forem alteradas, em relagdo ao projeto inicial, o OIA-PP (OIC)que realizou a
inspecdo deve proceder a alteracdo do cadastro do equipamento junto ao Inmetro, substituindo o
nimero Inmetro do equipamento.

5.8 O porta-placas, quando existir, deve estar em condi¢des que permita a adequada fixacdo das
placas (rotulo de risco e painel de seguranga), conforme a norma ABNT NBR 7500.

5.9 Nao ¢ permitido o transporte de toras de madeira, cilindros e outros, sobre o equipamento.
5.10 O equipamento pode ter uso multiplo, se respeitadas as compatibilidades entre os produtos.

5.11 Restricoes

Os produtos dos grupos 2D, 2E, 2F, 4B, 4C, 4D, 4E, 7D, 27C e 27G somente podem ser
transportados em tanques dedicados exclusivamente para cada um destes grupos, exceto os dos
grupos 7D e 27C, que podem utilizar um mesmo tanque de carga.

5.12 Os prazos de validade da inspe¢do, em fun¢do do tempo de construgdo do equipamento, € a
classificagdo dos grupos de produtos perigosos, estdo estabelecidos na lista de grupos de produtos
perigosos do Inmetro, sempre na sua ultima versao.

Notas:

a) O prazo da inspecdo pode ser reduzido, caso sejam evidenciadas irregularidades no equipamento
ou perda de espessura por taxa de corrosdo acentuada, por critérios técnicos prescritos neste RTQ
ouno RTQ 7c ouno RTQ 36.

b) Para os equipamentos que transportam produtos de diferentes grupos, o prazo de inspegdo ¢
aquele de menor validade.
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¢) Quando da impossibilidade da identificagdo da data (ano) de constru¢@o do tanque de carga, deve
ser considerado a data (ano) da primeira inspe¢do do mesmo, através do numero Inmetro do
equipamento.

5.13 O equipamento que sofrer acidente ou avaria por fogo, independentemente da extensdo dos
danos, ou qualquer tipo de reparo ou modificagdo estrutural / dimensional deve ser retirado
imediatamente de circulacdo para os devidos reparos e posterior inspecdo. Quando o equipamento
for transferido de um chassi para outro ou removido e reposicionado no mesmo chassi, 0 mesmo
deve ser novamente inspecionado. O CIPP, nestes casos, deve ser recolhido e cancelado.

5.14 O equipamento que em fiscalizagdo rodoviaria apresentar irregularidades que comprometam a
seguranca, deve ter o CIPP apreendido, perdendo o mesmo a sua validade. Depois de corrigidas as
irregularidades, o equipamento deve ser inspecionado para que seja emitido um novo CIPP.

5.15 As irregularidades constatadas na inspe¢do devem ser devidamente corrigidas € o equipamento
deve ser submetido a reinspecdo para que o CIPP seja emitido.

5.16 Quando o equipamento for revestido internamente, este deve estar de acordo com os requisitos
do RTQ 36.

5.17 S¢6 ¢ permitida a instalacdo de dispositivos operacionais que se projetam além da superficie na
metade superior do equipamento, desde que devidamente protegido e com aprovacdo do OIA-PP
(OIC).

5.18 O OIA-PP (OIC) deve realizar o registro fotografico do equipamento, em todas as inspecoes,
como também na realizacdo de reparos e reformas, de forma que permita quando posicionado no LI,
a visualizagdo da traseira do equipamento, com uma das laterais do mesmo, evidenciando
claramente: o cddigo temporal, a placa de licenga, a identificacdo da data (dia / més / ano) da
realiza¢do da inspecdo, o nome do OIA-PP (OIC), o seu nimero de acreditagdo, o numero de
identificagdo do LI e a tampa da boca de visita aberta, quando esta for visivel.

5.18.1 Os registros fotograficos devem ser feitos com camara fotografica analdgica e as suas
fotografias devem ser ampliadas em tamanho contato (index) ou em outro tamanho ou gravadas em
CD ou DVD, e apresentadas ao Inmetro nas auditorias ou quando solicitadas. Os filmes fotograficos
devem ser codificados, guardados e preservados em local adequado, conforme procedimento
especifico do OIA-PP (OIC). As fotografias podem ser coloridas ou em preto e branco.

5.18.2 Regra para utilizacio do codigo temporal

O cddigo temporal é baseado nos resultados da Loteria Federal do Brasil, através das extragdes
realizadas aos sédbados.

O numero utilizado € aquele que coincide, na mesma ordem, com os ultimos algarismos dos cinco
primeiros prémios da extracdo da Loteria Federal do Brasil, iniciando-se no primeiro prémio e
terminando no ultimo, conforme o exemplo a seguir:

Resultado do sorteio da loteria de sabado: 1° (64.126), 2° (13.020), 3° (40.591), 4° (23.086) ¢ 5°
(12.379). O codigo temporal deste exemplo € 60.169 que deve ser utilizado no periodo imediato ao
sadbado (de segunda-feira a sdbado).

Nota: Nao havendo extracdo da Loteria Federal do Brasil, em qualquer sabado, o cddigo temporal
utilizado deve ser aquele do ultimo sorteio, até a sua regularizagao.

5.190 O OIA-PP (OIC) deve realizar a impressdo de 02 (dois) decalques do nimero do chassi do
equipamento, € no caso da aprovagao da inspe¢do, os decalques devem ser colados nas 1* e 2% vias
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do CIPP, de acordo com o RTQ - Instru¢do para Preenchimento de Registros de Inspecdo da Area
de Produtos Perigosos.

5.20 A inspeg¢do do equipamento deve ser realizada em LI, conforme a norma NIT-DIOIS-004.
5.21 E obrigatdria a utilizagdo de acessorios certificados no ambito do SBAC, quando aplicavel.
5.21.1 Entende-se por acessdrios: valvula, tampa, quinta-roda, pino-rei, € outros.

5.22 A inspeg¢do ndo deve ser realizada quando:

a) nao forem apresentados os documentos necessarios mencionados neste RTQ);
b) o equipamento nao for rastreado, conforme item 5.2;

¢) o equipamento ndo estiver devidamente limpo e descontaminado;

d) o equipamento ndo atender as condi¢des exigidas.

5.22.1 Rastreabilidade

Caso o equipamento ndo atenda o item 5.2 e seus subitens, quanto ao quesito rastreabilidade, o
mesmo deve ser inspecionado pelo OIA-PP (OIC), somente apds o atendimento dos seguintes
critérios:

a) encaminhamento ao Inmetro, pelo proprietario do equipamento, da solicitagdo de capacitacdo do
respectivo equipamento, devidamente justificada;

b) andlise da solicitagcdo pelo Inmetro;

¢) parecer do Inmetro quanto a viabilidade da solicitagdo;

d) caso viavel, o Inmetro devera verificar a existéncia e as condi¢des de manutencdo do
equipamento;

e) caso constatado o atendimento ao item d), o Inmetro autorizard o OIA-PP (OIC) a realizar a
inspecao.

Notas:

a) Na impossibilidade da identificacdo da data da constru¢do do equipamento, deve ser preenchido
com o ano obtido através da seguinte formula: A - = Ac, onde A= ano da inspe¢do (atual), I=
nimero de inspegdes ja realizadas no equipamento (digitos de controle do equipamento na Placa de
Inspe¢do ou no CIPP) e Ac= ano a ser considerado como ano de constru¢do do equipamento
(exemplo: A=2009, I=17 ¢ Ac=1992).

b) Na impossibilidade da identificagdo da data da construcdo do equipamento € do nimero de
inspeg¢des ja realizadas no equipamento, deve ser preenchido com o ano obtido através da seguinte
formula: A - I= Ac, onde A= ano da inspecdo (atual), I= 16 e Ac= ano a ser considerado como ano
de construcdo do equipamento (exemplo: A= 2009, =16 e Ac= 1993).

¢) Na impossibilidade da identificacdo da data da instalagdo da carrogaria (aberta ou fechada) ou da
cacamba basculante, deve ser considerada a data da constru¢do do veiculo na qual se encontra
instalada.

d) Na impossibilidade da identificacdo da data da constru¢cdo da cagamba intercambidvel ou do
contentor, deve ser preenchido com o ano obtido através da seguinte formula: B - 05= B¢, onde B=
ano da inspe¢do (atual) e Bc= ano a ser considerado como ano de construgdo da cagamba
intercambiavel (exemplo: B= 2005 ¢ Bc=2000).

e) Todos os acessorios do equipamento deverdo ser substituidos por novos.

5.23 A critério do Inmetro, o fabricante ou proprietario do equipamento deve prestar informagdes
sobre a execucdo de reparos ou reformas do mesmo, de qualquer natureza.

5.24 O responsavel pelo equipamento pode acompanhar a inspe¢do sem prejuizo da mesma.
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6. EXECUCAO DA INSPECAO

Para os equipamentos que transportam produtos dos seguintes grupos: 2 A, 2B, 2C, 2D, 2E, 2F, 4A,
4B, 4C, 4D, 4E, 7A, 7B, 7C, 7D, 7E, 7F, 27A1, 27A2, 27A3, 27B, 27C ¢ 27G.

Quando da inspecao visual do equipamento, forem levantadas duvidas com relagdo as condigdes do
mesmo, o inspetor pode solicitar ao proprietario do equipamento, a contratacdo de ensaios
complementares tais como: ensaio com liquidos penetrantes, ensaios de particulas magnéticas,
ensaio de ultra-som das juntas soldadas, ensaios radiograficos, réplica metalografica, ensaio de
dureza.

6.1 Exame visual externo

6.1.1 O costado e calotas, devem estar em perfeito estado ndo apresentando trincas, abaulamentos,
escavagdes e mossas com dimensdes além das permitidas nos itens 6.1.15.3 a 6.1.15.5 ou qualquer
anormalidade que possa comprometer a seguranca do produto transportado.

6.1.1.1 Todo espaco vazio entre os compartimentos, deve conter uma abertura para contato
permanente com a atmosfera e um dreno localizado na linha de centro do fundo e que deve estar
sempre aberto.

6.1.2 Quando houver porta-placas, estes devem estar em condi¢cdes que permitam a adequada
fixagdo das placas (rotulo de risco e painel de seguranca), conforme a norma NBR 7500.

6.1.3 Reservatdrio de combustivel suplementar
E permitido, deste que atendidos os requisitos estabelecidos na legislagdo de transito vigente.

6.1.4 Juntas soldadas

6.1.4.1 Verificar se as juntas longitudinais, dos tanques cilindricos, em duas chapas adjacentes estao
desencontradas no minimo de 50mm.

6.1.5 Reparos

6.1.5.1 Reparos realizados devido a reprovagdes na inspec¢do devem ser reexaminados e reensaiados
com aprovac¢do do OIA-PP (OIC).

6.1.5.2 Nos tanques cilindricos ndo sdo permitidos reparos no corpo do equipamento através de
sobreposi¢des de chapas.

6.1.6 Bocais
6.1.6.1 Bocas de visita

6.1.6.1.1 Cada tanque ou compartimento, construido conforme o RTQ 7c, deve ter acesso por uma
boca de visita de no minimo 450mm de didmetro.

Nota: Os tanques destinados ao transportes dos grupos 4A e 27A3 construidos antes da vigéncia do
RTQ 7¢ podem apresentar didmetro da boca de visita com valor minimo de 400mm.

6.1.6.1.2 Cada tampa de boca de visita e conexao de enchimento deve ser fixada de maneira que
esta ndo venha a se soltar como resultado de vibragdes durante as operagdes de transporte, impacto
devido capotamento ou ter dispositivo de protecdo de forma que ndo seja atingida por algum
obstaculo.
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6.1.6.1.3 Toda tampa de boca de visita de tanques construidos conforme RTQ 7¢, deve indicar por
gravagdo ou outro meio permanente, o seguinte:

a) nome do fabricante;

b) pressdo de ensaio;

c) esta tampa atende a RTQ 7c.

6.1.6.2 Boca de ventilagdo
Para tanques de compartimento Gnico que possuirem mais de trés quebra-ondas situados entre a
calota dianteira e a boca de visita deve possuir uma boca de ventilagao.

6.1.6.2.1 A boca de ventilagdo deve estar localizada entre a calota dianteira e o quebra-ondas mais
proximo desta, conforme figura ilustrativa no Anexo C.

6.1.6.2.2 A boca de ventilacdo deve possuir, tela ante-chama, rosca interna 2pol NPT e fechada por
tampao.

6.1.6.2.3 O tampao da boca de ventilacdo deve ter altura maxima de 20mm e atender os requisitos
do item 6.8.3 do RTQ 7c (protecdo contra tombamento), ver figura ilustrativa no Anexo C.

6.1.6.2.4 A boca de ventilagdo, bem como o seu tampdo, devem possuir um olhal destinado a
colocagao de lacre.

6.1.7 Elementos de apoio e fixagdo

6.1.7.1 O equipamento para fixacdo na suspensdo ou no chassi, deve estar sobre empalme e se
aplicar juntas em angulo verificar com atencdo para a sanidade das soldas.

6.1.7.1.1 Cada empalme deve:

- Estender ao menos 50mm em cada dire¢cdo de algum ponto do acessorio soldado;

- Estar soldado por um corddo continuo em volta do empalme, exceto por uma pequena abertura,
ou furo no empalme, no ponto mais baixo, para drenagem.

6.1.7.2 Um equipamento montado sobre chassi, ndo fazendo parte integrante deste, deve estar
fixado por meio de dispositivos que impossibilitem a movimentacdo do mesmo em relacdo ao
chassi.

6.1.8 Protecdo contra acidentes

6.1.8.1 Os tanques que tiverem partes que se projetam para fora localizadas no terco circunferencial
inferior ou perimetro do tanque para se¢des ndo circulares, que se estendam além da metade de seu
diametro do ponto de fixagdo ao tanque ou mais do que 100mm da parede do tanque ou localizadas
nos 2/3 superiores da circunferéncia do tanque ou 2/3 do perimetro para seg¢des ndo circulares, que
se estendam por mais de 1/4 de seu didmetro ou 50mm do ponto de fixacdo devem possuir
dispositivos de protecdo contra acidentes.

6.1.8.2 Qualquer tubulagdo que se projete além do dispositivo de protecdo deve ser equipada com
uma valvula de bloqueio e um dispositivo de sacrificio, como por exemplo, uma se¢do de ruptura.
Esse dispositivo de sacrificio deve estar localizado na tubula¢do, o mais proximo possivel da
valvula de bloqueio, no trecho vertical e envolvido pelo dispositivo de prote¢do contra acidentes no
fundo do tanque, conforme citado no 6.8.1 do RTQ 7c, para evitar qualquer possibilidade de perda
do produto.

6.1.8.3 Distancia minima ao plano de apoio (solo)




ANEXO DA PORTARIA INMETRO N.° 91 /2009
A distancia minima de qualquer componente do tanque ou dispositivo de protecdo e o plano de
apoio (solo), localizado entre eixos consecutivos de um veiculo ou veiculo combinado, deve ser de
pelo menos Imm para cada 25mm de distancia entre eixos e nunca inferior a 300mm.

6.1.9 Prote¢do contra danos no fundo do tanque

6.1.9.1 Toda saida, tubulag@o ou projecdo localizadas no ter¢o inferior do perimetro do tanque, que
possa ser danificada em acidentes resultando em perda do produto, deve ser protegida por um
dispositivo de prote¢do contra acidentes do fundo, exceto quando provido conforme o item 6.1.8.2.
devem ser agrupados e protegidos por um tnico dispositivo.

6.1.9.2 As conexdes de descarga que sejam equipadas com valvulas de fechamento rapido, com
sede interna ao tanque, ndo precisam obedecer ao item anterior desde que sejam protegidas de
forma a evitar a perda de produto. Esta protecdo deve ter um dispositivo de sacrificio localizado
apos cada valvula de fechamento rapido com sede interna. A quebra do dispositivo de prote¢do deve
deixar o elemento de reten¢do do produto ou parte remanescente e sua fixacdo ao tanque, intactos e
capazes de continuar retendo o produto.

6.1.10 Protecdo contra tombamento

6.1.10.1 Qualquer fechamento de abertura, incluindo, mas ndo se limitando, a boca de visita,
enchimento ou abertura para inspec¢do e qualquer valvula, acessorio, dispositivo para alivio de
pressdo, sistema de recuperagdo de vapor ou outro acessorio, localizado nos 2/3 superiores do
perimetro do tanque, devem ser protegidos contra tombamento.

Notas:

a) Para tanques construidos antes da vigéncia do RTQ 7c¢ deve ser exigida a protegdo contra
tombamento, entretanto ¢ concedido um prazo para implementagdo até a préxima inspe¢do apds
a vigéncia deste RTQ.

b) O proprietario do veiculo ou instalador da prote¢do deve apresentar, sempre que solicitado,
declaracdo garantindo a prote¢do contra tombamento do tanque.

c¢) Deve ser registrado no formulario RNC, no campo Nao-Conformidade, a auséncia da protecdo
contra tombamento e o prazo para implementacao até a préxima inspegao.

6.1.10.2 Se o dispositivo de prote¢do contra tombamento permitir a acumulagdo de liquido no topo
do tanque, este deve ser provido de drenagem que conduza o liquido a um ponto seguro e afastado
de qualquer elemento estrutural do tanque ou do veiculo.

6.1.11 Protecéo traseira

6.1.11.1 Todo tanque deve conter dispositivo de prote¢do contra colisdo traseira para proteger o
tanque e a tubulagdo e reduzir a probabilidade de ocorréncia de danos que possam causar a perda do
produto.

6.1.11.2 A face interna do dispositivo de protecdo traseira deve estar a pelo menos 150mm de
qualquer componente usado para carregamento e descarregamento ou que possa conter o produto,
de modo a evitar que qualquer esforco seja aplicado ao tanque ou componente do tanque em caso de
acidente.

Nota: Nao confundir protecdo traseira do tanque e tubulacdo com o para-choque traseiro do
veiculo. Entretanto quando este atender os itens acima, inclusive a distdncia de 150mm da face
interna, podera ser utilizado como protegao traseira do tanque e da tubulacgao.
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6.1.12 Sistemas e dispositivos de alivio

6.1.12.1 Cada tanque deve conter um sistema primdrio de alivio de pressdo constituido de uma ou
mais valvulas de alivio. Um sistema secundario de alivio de pressdo constituido por outra valvula de
alivio operando em paralelo com o sistema primario pode ser utilizado para aumentar a capacidade
de alivio do tanque. Dispositivos de alivio que ndo retornem a posi¢do de fechamento depois de
acionados ndo devem ser utilizados, exceto quando em série com dispositivos que retornem a
posicao de fechamento.

Dispositivos atuados por gravidade ndo podem ser utilizados.

6.1.12.2 Verificar se cada compartimento do tanque contém:

a) Um sistema primdrio de alivio de pressdo constituido de uma ou mais valvulas de seguranca de
retorno por mola;

b) Um sistema secundario de alivio de pressdo constituido por outra valvula em paralelo com o
sistema primario, utilizado para aumentar a capacidade de alivio do tanque, quando aplicéavel;

¢) Valvula equalizadora de pressdo, quando aplicavel.

6.1.12.3 Verificar se o sistema de alivio de pressdo estd montado, protegido e drenado de forma a
minimizar o acumulo de qualquer material que possa restringir a sua capacidade de funcionamento.

6.1.13 Bocas de carga e descarga

6.1.13.1 Verificar se cada boca de carga / descarga estd equipada com uma valvula de bloqueio
interna de fechamento automadtico, ou alternativamente, uma valvula de bloqueio externa localizada
0 mais proximo possivel do corpo do tanque.

6.1.13.2 Verificar se o sistema de fechamento automatico esta constituido da seguinte forma:

a) Cada sistema de fechamento automatico deve incluir um meio de acionamento remoto localizado
a uma distancia no minimo a 3m dessa saida ou o mais distante possivel da saida do produto, na
impossibilidade deste sistema deve ser instalado um acionamento da valvula fora do chassi na
lateral do veiculo.

Esse sistema deve ser resistente a corrosdo e efetivo em todos os tipos de ambiente e condigdes
atmosféricas.

b) Para materiais inflamaveis, oxidantes e toxicos o meio de fechamento remoto deve ser capaz de
ser ativado termicamente. Os meios remotos para os quais o sistema de fechamento automatico
for termicamente ativado deve ser localizado o mais proximo possivel da boca de carga /
descarga. Adicionalmente, as bocas de carga / descarga desses tipos de tanques devem ser
capazes de serem fechadas manual e remotamente ou mecanicamente.

Nota: Este item ndo deve ser aplicado para as valvulas de saida utilizadas nos tanques destinados
aos grupos 4B, 4C, 4D, 4E e 27B.

6.1.13.3 Verificar se qualquer boca de carga / descarga estendida além de uma valvula de bloqueio
interna ou além de uma valvula de bloqueio externa que é parte do sistema de fechamento
automatico esta provida de outra valvula de bloqueio no final dessa conexao.

6.1.13.4 Verificar se cada saida que ndo seja boca de carga / descarga estd equipada com uma
valvula de bloqueio ou outro dispositivo de fechamento localizado o mais proximo possivel desta
saida. Qualquer conexdo estendida além deste fechamento deve ser provida de outra valvula de
bloqueio ou dispositivo de fechamento no final dessa conexao.

6.1.14 Sistema para aterramento
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6.1.14.1 Verificar se o equipamento possui no minimo 02 (dois) pontos de aterramento, um em cada
lateral, devendo ser de material ndo ferroso, isento de pintura e que proporcione o ndo deslizamento
da garra.

6.1.14.2 Se o equipamento possuir um dispositivo interno de aterramento verificar se 0 mesmo nao
interfere com a entrada e saida do inspetor pela boca de visita.

6.1.15 Outros requisitos

6.1.15.1 Todas as descontinuidades relevantes encontradas na inspe¢do, tais como: trincas, corte,
escavagdo, abaulamento e outros, devem ser assinalados na grade de inspegao.

6.1.15.2 Corrosao

Deve-se verificar o grau de corrosio das chapas e acessorios:
a) quanto a natureza: generalizada, dispersa ou localizada;
b) quanto a forma: alveolar, uniforme ou pit;

¢) quanto a intensidade: desprezivel, leve, média ou severa.

Nota: Os resultados devem ser anotados no relatério de inspecao.
6.1.15.3 Mossa

6.1.15.3.1 Mossa afastada mais de 100mm do eixo da solda mais proxima

Na existéncia de mossa afastada mais de 100mm do eixo de uma solda, o equipamento deve ser

reprovado quando:

a) a profundidade da mossa for maior que a espessura da chapa;

b) caso a diferenga entre o maior € o menor didmetro medido na se¢do da mossa seja superior a 1%
do didmetro nominal do equipamento.

Nota: Quando a mossa for de pequena extensdo, com diametro de até 5,0mm, pode ser aceita desde
que sua profundidade ndo exceda a 10% de sua maior dimensao.

6.1.15.3.2 Mossa dentro do perimetro de 100mm do eixo de uma solda

Quando a mossa estiver dentro do perimetro de 100mm do eixo de uma solda e profundidade
inferior a 50% da espessura de projeto da chapa, o equipamento pode ser aprovado. Caso contrario
deve ser reprovado.

Quando a mossa estiver localizada na area de operagdo e assentamento do equipamento nas
longarinas ou ber¢os de apoio do chassi (area portante), a mesma ndo deve ser aceita.

6.1.15.4 Corte, cavidade ou escavac¢ao
Quando o corte, cavidade ou escavagdo for maior que 75mm de comprimento e sua profundidade
exceder a 25% da espessura de projeto da chapa, o equipamento deve ser reprovado.

6.1.15.5 Abaulamento
Quando houver abaulamento e a diferenca entre o maior ¢ o menor didmetro, medido na se¢do do
abaulamento, for superior a 1% do didmetro nominal do equipamento, o mesmo deve ser reprovado.

Nota: Toda mossa, corte, cavidade, escavagdo e abaulamento devem ter suas localizagdes
registradas na grade de inspeg¢@o, de tal forma que sejam faceis suas identificacdes.

6.1.15.6 Trincas
Independentemente da extensao e localizagdo da trinca, o equipamento ¢ considerado reprovado.
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6.1.15.7 Porosidades nos corddes de solda

Os critérios de aceitagdo da porosidade nos corddes de solda, devem ser aqueles apresentados no
Cdédigo ASME Secao VIII, Divisao 1 Apéndice 4.

6.1.15.8 Pintura

Verificar o estado de conservacgdo da pintura externa e caso seja necessario o inspetor deve solicitar
o reparo adequado da mesma.

Nao pode existir parte com metal a descoberto, pontos de corrosio dispersa ou generalizada, pontos
com estufamento da camada de tinta e nem descolamento desta.

6.1.15.9 Verificar a integridade dos dispositivos de fixa¢do das tampas flanges, bocas de visita,
guarnig¢des, etc.

6.1.15.10 Verificar se todos os dispositivos operacionais estdo operando satisfatoriamente, livres de
corrosdo, empeno, ou qualquer dano que prejudique sua operagao.

6.1.15.11 Verificar a integridade dos anéis de refor¢o, quando houver.

6.1.15.12 Nos tanques policéntricos, verificar se o piso antiderrapante estd com 400mm de largura e
em bom estado de conservacao.

6.2 Exame visual interno

6.2.1 O costado, calotas, quebra-ondas e anteparas, devem estar em perfeito estado ndo
apresentando trincas, corrosdo, abaulamentos € mossas com dimensoes além das permitidas no item
6.1.15, ou qualquer anormalidade que possa comprometer a seguranca do produto transportado.

6.2.2 Sempre que as duas superficies possibilitarem acesso deve ser efetuada a inspecdo visual
externa e interna. Deve inspecionar quanto as areas corroidas, defeitos de soldas, tubulagdo, valvula,
gaxetas, vazamentos e outras condigdes, que indiquem deficiéncias do equipamento, tornando-o
inseguro.

6.2.3 Quebra-ondas

6.2.3.1 Todo tanque construido segundo RTQ 7¢ (2009), deve possuir uma abertura circunferencial
de passagem, com didmetro minimo de 500mm, localizada de tal forma que, quando os quebra-
ondas estiverem montados no tanque de carga, todas as aberturas deverdo estar alinhadas. O centro
dessa abertura deve estar na linha de centro vertical do quebra-ondas a uma altura que permita a
passagem de um homem sem esfor¢o excepcional. Essa abertura ndo pode apresentar aresta
cortante.

6.2.3.2 As outras aberturas do quebra-ondas devem ser projetadas de tal forma a manter a sua
caracteristica de refor¢o circunferencial, quando aplicavel.

A abertura para escoamento do produto pode ser parte integrante da abertura de passagem quando a
altura da se¢do do quebra-ondas ndo for suficiente para conter as duas aberturas separadamente.

6.2.3.3 A espessura da chapa do quebra-ondas deve ser no minimo igual a espessura da chapa da
calota.

6..2.3.4 Quebra-ondas quando ndo forem considerados no célculo estrutural como reforco
circunferencial nio terdo de atender o item anterior.

6.2.4 Corrosao
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Deve ser verificado o grau de corrosdo das chapas conforme descrito no item 6.1.15.2 (inclusive
Nota).

6.3 Medicao de espessura do costado, calotas, quebra-ondas e anteparas

6.3.1 A medicdo de espessura deve ser realizada em todas as chapas do costado e calotas, devendo
ser dada especial atencdo as regides proximas a boca de visita e outras conexdes do equipamento,
bem como qualquer regido que apresente possibilidade de corrosdo acentuada.

As medidas devem ser registradas na grade de inspecdo que deve fazer parte integrante do relatério
de inspecao.

6.3.2 Quantidade de pontos a serem medidos

6.3.2.1 Costado

Devem ser medidos pelo menos 04 (quatro) pontos em cada virola. Esses pontos devem ser
diametralmente opostos, proximos aos corddes de solda circunferenciais, assim distribuidos:

1° ponto: localizado na parte mais alta do tanque;

2° ponto: localizado na parte mais afastada na lateral esquerda do tanque;

3° ponto: diametralmente oposto ao 1° ponto;

4° ponto: diametralmente oposto ao 2° ponto.

6.3.3.2 Calotas

Quando a calota for construida por soldagem de partes, deve ser medido 01 (um) ponto em cada parte,
nas proximidades do centro geométrico, inferido visualmente.

Quando a calota for construida por conformagao, deve ser medido 01 (um) ponto em cada quadrante,
nas proximidades do centro geométrico, inferido visualmente.

6.3.3.3 Quebra-ondas e anteparas
Devem ser medidos pelo menos 03 (trés) pontos em cada quebra-ondas e antepara.

Nota: O inspetor pode tomar um nimero maior de medidas caso denote indicios de perda de
espessura por corrosao ou erosao.

6.3.4 Espessura minima admissivel
6.3.4.1 Para os tanques fabricados segundo o RTQ 7¢ (2009) as espessuras minimas admissiveis sao
as especificadas na placa de identificacdo do fabricante ou no livro de registros (Data-Book),

quando apresentado.

6.3.4.2 Para os tanques fabricados anteriormente a vigéncia do RTQ 7¢ (2009) e que ndo possuem
dados de fabricagdo, as espessuras minimas admissiveis sdo as seguintes:

a) Grupos 2A, 2B, 2C, 2D, 2E, 7A, 7D, 7F, 27A1 e 27C

AD Al AL
Capacidade volumétrica (CV) calotas, calotas, calotas,
(litros/cm) quebra- quebra- quebra-
corpo ondas e corpo ondas e COTPO | ondas e
anteparas anteparas anteparas

CV<21 2,54 2,54 2,54 2,54 3,84 4,00

21 <CV <33 2,93 2,93 2,54 2,93 4,07 4,40

CV >33 3,28 3,28 3,28 3,28 4,40 4,75

b) Grupos 4A e 27A3
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Cloise calotas, quebra-ondas
Diametro do tanque (mm) ¢ anteparas
AD Al AD Al
D <1500 2,11 1,55 3,78 2,84
1500 <D <2000 2,82 2,11 5,05 3,78
2000 <D <2500 3,54 2,64 6,31 4,73
D > 2500 4,25 3,18 7,58 5,70
¢) Grupos 7B, 7C, 7E e 27A2
Cloise calotas, quebra-ondas
Didmetro do tanque (mm) ¢ anteparas
AD Al AD Al
D <1500 2,11 1,55 3,78 2,84
1500 <D <2000 2,82 2,11 5,05 3,00
2000 <D <2500 3,54 2,64 6,31 3,00
D > 2500 4,25 3,18 7,58 4,00

d) Grupo 2F (comboio)
A espessura minima admissivel deve ser 4,00mm, independentemente do material utilizado.

Notas:
a) AD= A¢o Doce, Al= Aco Inox, AL= Aluminio
b) CV = (volume do tanque + comprimento do tanque)

6.4 Ensaio de Pressio

6.4.1 O ensaio de pressdo pode ser realizado pelo método hidrostatico ou pneumatico, conforme
descrito a seguir:

6.4.1.1 Método hidrostatico

a)O tanque de carga deve ser cheio com 4agua limpa a uma temperatura maxima de 38 °C.

b) A pressdo de ensaio deve ser a determinada na exigéncia especifica do produto a transportar
observando que, para tanques de forma geométrica policéntrica a pressdo maxima ¢ de 30 kPa.

c) A pressdo deve ser medida no topo do tanque, através de dois mandmetros ou podendo ser
utilizado método de coluna de agua.

d) A pressdo de ensaio deve ser mantida por no minimo 10 minutos. Durante este tempo o tanque
deve ser inspecionado quanto ao surgimento de vazamentos, deformacdo ou outro defeito capaz de
ser detectado visualmente.

Nota: Para tanques de carga revestidos externamente a pressurizacdo deve ser mantida por no
minimo 40 minutos onde deve ser observada a existéncia de vazamentos, principalmente na parte
inferior do revestimento do tanque.

6.4.1.2 Método pneumatico

a) O ensaio pneumatico pode ser utilizado em lugar do método hidrostatico, desde que a pressdo de
ensaio ndo ultrapasse 30 kPa.

b) O tanque de carga deve ser pressurizado com ar ou gas inerte.

c) A pressdo do ensaio deve ser atingida gradualmente até a metade do valor maximo. Dai em
diante a pressdo deve ser aumentada discretamente (por pontos) de um décimo da pressdo de
ensaio até que a pressdo de ensaio seja atingida.
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d) A pressdo de ensaio deve ser mantida por pelo menos 5 minutos e em seguida deve ser baixada
até 80% da PMTA.

e) Nessa pressdo o tanque deve ser inspecionado quanto ao surgimento de vazamentos, deformacao
ou outro defeito capaz de ser detectado visualmente.
A verificagdo de vazamentos consiste em cobrir todas as juntas, conexdes e acessorios com uma
solugdo de 4gua e sabdo, ou se utilizar de outro método satisfatorio.

Nota: Para tanques de carga revestidos externamente ndo ¢ permitido o ensaio pneumatico.

6.4.2 Apos o ensaio hidrostatico do tanque devem ser recolocados todos os seus acessorios. Para
realizag¢do do ensaio de estanqueidade a uma pressao de no minimo 80% da PMTA, e com a pressao
mantida por pelo menos 5 minutos.

6.4.3 Todo equipamento que apresentar vazamento, deformagdo ou demonstrar qualquer sinal de
defeito durante a realizacdo do ensaio hidrostdtico ou pneumadtico, deve ser reparado, e apds a
execug¢do dos reparos deve ser realizado novo ensaio hidrostatico ou pneumatico.

6.5 Pressio de ensaio hidrostatico

Quando ndo houver pressdo de ensaio hidrostatico, especificada para um determinado grupo de
produtos, a pressdo de ensaio hidrostatico deverd ser de 150% da PMTA ou 150% da pressdo de
projeto, valendo a que for maior.

6.6 Regulagem dos dispositivos de alivio de pressido ou de alivio de pressio e vacuo

A regulagem dos dispositivos de alivio de pressdo e vacuo consiste em se determinar as pressdes de
abertura e fechamento desses dispositivos.

A regulagem deve ser realizada em bancada ou no proprio tanque de acordo com procedimento cuja
eficacia foi comprovada pelo OIA-PP (OIC).

Dispositivos cujas pressdes da abertura e fechamento permanecerem fora dos valores estabelecidos
por este RTQ, devem ser substituidos.

6.6.1 Pressdes de abertura e fechamento
Quando ndo houver recomendag¢des especificas o sistema de alivio de pressdo deve ser regulado da
forma descrita a seguir:

a) Sistema primario de alivio de pressao

A menos que, de outra forma, as condi¢des especificas do produto determinem, cada dispositivo de
alivio do sistema primario deve abrir ndo antes de 120% da PMTA e ndo superior a 130% da
PMTA. A vélvula deve fechar a ndo menos de 108% da PMTA e manter-se fechada a pressoes
inferiores.

b) Sistema secundario de alivio de pressdo (quando houver)
Todo sistema de alivio de pressdo usado como um sistema secundario, deve ser ajustado para abrir a
ndo menos de 120% da PMTA.

6.7 Exigéncias especificas

Os equipamentos que tiverem as 02 (duas) superficies revestidas, obrigatoriamente uma destas,
deve ser descoberta para inspecao.

6.7.1 Grupos 2 A, 2B, 2C, 2D, 2E, 7A, 7D, 7F, 27A1 e 27C
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6.7.1.1 Verificar se as tampas e seus componentes estdo em perfeito estado de conservagao,
operacionalidade e vedagao.

6.7.1.2 O sistema de alivio primario deve ter a abertura em uma pressdo entre 22 kPa e 27 kPa e seu
fechamento deve ocorrer a uma pressao minima de 20 kPa.

6.7.1.3 O sistema de alivio secundario, deve abrir com pressdo acima de 24,0 kPa e abaixo da
pressdo de ensaio do tanque de carga, e fechar na pressao de 21,0 kPa.

6.7.1.4 A valvula equalizadora de pressdo pode ser acionada manualmente.

6.7.1.5 As valvulas de alivio de pressao e vacuo devem ter dispositivos corta-chamas construidos de
aluminio ou ago inoxidavel.

Nota: qualquer abertura na parte superior do tanque para fixagdo de valvulas deve possuir protecao
para evitar contato permanente do liquido com a valvula, quando da movimentacdo brusca deste
liquido.

6.7.1.6 O sistema de alivio de vacuo deve abrir a uma pressdo ndo maior 3,5 kPa.

6.7.1.7 Todos os sistemas de descarregamento devem atender aos requisitos do capitulo 6 do RTQ
7c, porém, as valvulas de bloqueio primarias para tanques que transportem produtos dos grupos 2
A, 2B, 2C, 2D e 2E, devem ser internas e de fechamento automatico com acionamento a distancia e
com acionamento de emergéncia.

O sistema deve possuir o mais proximo possivel da valvula de descarga um dispositivo fusivel a

120 °C para fechamento da véalvula em caso de envolvimento por chama.

6.7.1.7 Verificar se as valvulas de bloqueio primarias sdo de acionamento a distancia e se possuem
fechamento de emergéncia, e estdo de acordo com o item 6.1.13 deste RTQ.

6.7.1.8 A pressdo de ensaio hidrostatico ou pneumatico deve ser de 20 kPa.
6.7.1.9 O equipamento ndo pode possuir sistema de aquecimento por chama.

6.7.1.10 O equipamento para o transporte de produtos do grupo 27C deve atender aos requisitos da
Portaria Inmetro n.° 75/2007.

6.7.2 Grupos 4A e 27A3

6.7.2.1 A pressao de ensaio hidrostatico deve ser de no minimo 140 kPa e no maximo 150% da
PMTA ou 150% da pressdo de projeto, valendo a que for maior.

6.7.2.2 Dispositivos operacionais

6.7.2.2.1 As conexdes para operacdo do compartimento ou tanque podem estar situadas tanto na
parte superior como na inferior do tanque.

6.7.2.2.2 Verificar se as valvulas e drenos possuem a extremidade livre rosqueada ou sdo
construidas de tal forma que permitam a conexdo de mangotes de descarga sem que haja

vazamentos.

6.7.2.2.3 Verificar se ha flange cego ou tampao na extremidade de descarga e drenos.
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6.7.2.2.4 Se o equipamento possuir medidor de pressdo e conexdo de ar para utilizacdo nas
operagdes de descarga, verificar se esse medidor de pressdo ¢ de amortecimento por glicerina e se
entre este e o tanque existe uma valvula de protecao.

6.7.3 Grupos 7B, 7C, 7E e 27A2

6.7.3.1 Pressoes do ensaio hidrostatico

105 kPa para produtos do grupo 7B;

217 kPa para produtos do grupo 7C;

270 kPa para produtos do grupo 7E;

150% da PMTA do equipamento, para produtos do grupo 27A2.

6.7.3.2 Implementos na superficie do equipamento

6.7.3.2.1 Verificar se existem implementos instalados na superficie do equipamento para a
conteng¢do do produto sob condi¢des de tombamento

6.7.3.3 Conduites elétricos e tubulacdo de recuperacdo de vapor ndo podem estar localizadas sobre
o cofre de expansdo do equipamento.

6.7.3.4 Medidores de pressdo

6.7.3.5.1 Medidores de pressdo, quando utilizados como acessorios, devem ser de amortecimento
por glicerina e estarem operacionais.

6.7.3.6 Termdmetros e dispositivos para medi¢do de temperatura

6.7.3.6.1 Tais dispositivos devem ser montados em pocos de construgdo fechados no lado interno
do equipamento, para evitar contado direto com o produto e para evitar, de qualquer forma,
vazamento em caso de danificacdo ou quebra do instrumento ou sua conexao.

6.7.3.7 Sistema para alivio de pressdo e vacuo

6.7.3.7.1 Cada equipamento ou compartimento deve ser equipado com sistema de alivio de pressao
e vacuo composto de uma ou mais valvulas ou dispositivos.

6.7.3.7.2 Cada sistema ou dispositivo de seguranca deve se comunicar com o espaco de vapor na
parte superior do equipamento ou compartimento numa posi¢do o mais perto possivel da boca de
visita.

6.7.3.7.3 Cada compartimento do equipamento deve ser provido de pelo menos uma valvula de
seguranga.

6.7.3.7.4 As valvulas de vacuo e de pressdo para liquidos com ponto de fulgor até 55 °C devem
dispor de corta chamas.

6.7.3.8 Sistema para carga e descarga
6.7.3.8.1 Aberturas e saidas localizadas no lado superior, topo, de um equipamento ou

compartimento, destinadas apenas a passagem de produto liquido, devem ter seus didmetros
limitados a um didmetro nominal méximo de 80mm (3 pol), e devem ser munidas de valvulas de
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bloqueio devem ser montadas diretamente no corpo do equipamento por meio de flange integrado
ou outro tipo de conexdo robusta.

6.7.3.8.2 Qualquer vélvula, conexao, tubulag¢do ou outro acessorio de operacdo utilizado para carga
ou descarga do equipamento ou compartimento deve estar montado de forma a impedir a
possibilidade de passagem de produto de um equipamento ou compartimento para outro.

6.7.3.8.3 Qualquer valvula ou tubulag@o para carga ou descarga deve ter ligagcdo externa em forma
de flange, conexdo rosqueada ou de fecho rapido garantindo perfeita vedagao.

6.7.3.8.4 Qualquer instalagdo tubular para medigdo, pressurizacdo, carregamento ou retorno de
vapor no lado superior do equipamento, topo, incluindo vélvulas e acessdrios operacionais
associados, deve ser provida de meios seguros de operagdo e fechamento para evitar vazamentos.

6.7.3.8.5 Qualquer tubulagdo usada para carga, descarga, pressurizacdo ou retorno de vapor deve
estar montada com resisténcia suficiente ou provida de se¢do fragil, de forma a eliminar qualquer
possibilidade de danos ou ruptura, em decorréncia de solicitagdes aplicadas nestes componentes e
condi¢des de causar vazamento ou derrame de produto.

6.7.4 Grupos 4B, 4C, 4D e 27B

6.7.4.1 A espessura minima para o corpo do equipamento construido a partir da vigéncia do RTQ 7c¢
(2009) deve ser de 4,75mm.

Notas:

a) Para os tanques que ja sdo revestidos a espessura do tanque metalico segue as regras anteriores a
vigéncia deste RTQ.

b) Para os tanques que forem adaptados para revestimento novo, devem seguir o RTQ 7c e a
espessura minima ¢ de 4,75mm.

6.7.4.2 Ensaio Hidrostatico
Nao ¢ previsto ensaio hidrostatico para esses grupos.

6.7.4.3 Cada compartimento deve ter canalizacdo de saida individual com duas vélvulas, sendo uma
na extremidade da tubulagdo de descarga e outra de fechamento rapido na saida do equipamento.

A vélvula de bloqueio primdria deve ser fixada ao fundo do tanque em um flange localizado o mais
proximo possivel do costado e que permita a utilizagdo de parafusos e porcas. Essa montagem deve
atender aos requisitos de protecdo dispostos no item 6.1.9.

Para os equipamentos construidos segundo o RTQ 7c (2009), nao € permitido o uso de prisioneiros
e seus alojamentos.

6.7.4.4 Todo equipamento deve possuir reforcos circunferenciais.

6.7.4.5 Valvulas e drenos devem ter a extremidade livre rosqueada ou devem permitir a conexao de
mangotes de descarga sem que haja vazamento.

6.7.4.6 E obrigatoria a existéncia do flange cego ou de tampdo na extremidade de descarga, e
drenos.

6.7.4.7 O equipamento deve dispor de pelo menos uma saida onde se possa instalar medidor de
pressdo e valvula de seguranga para utilizacido nas operagdes de descarga.

6.7.4.8 O revestimento interno deve ser inspecionado segundo o RTQ 36.
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6.7.4.9 A tampa da boca de visita deve possuir um didmetro de 450mm e opcionalmente, dispor de
um bocal de carregamento e uma conexao para valvula de seguranca, medidor de pressdo e valvula
de inje¢do de ar seco.

6.7.5 Tanque comboio (grupo 2F)

6.7.5.1 A pressdo de ensaio hidrostatico deve ser de 20 kPa.

6.7.5.2 Toda éarea de acesso ao tanque e aos dispositivos operacionais deve ser de piso
antiderrapante. Este pode ser executado em chapa apropriada ou de tinta de alta espessura com

impregnacdo de areia ou material similar.

6.7.5.3 O sistema de alivio primario deve ter a abertura em uma pressdo entre 22 kPa e 27 kPa e seu
fechamento deve ocorrer a uma pressdo minima de 20 kPa.

6.7.5.4 O sistema de alivio secundario, deve abrir com pressdo acima de 24,0 kPa e abaixo da
pressdo de ensaio do tanque de carga, e fechar na pressao de 21,0 kPa.

6.7.5.5 A valvula equalizadora de pressdo pode ser acionada manualmente.

6.7.5.6 As valvulas de alivio de pressao e vacuo devem ter dispositivos corta-chamas construidos de
aluminio ou aco inoxidavel.

Nota: Qualquer abertura na parte superior do tanque para fixagdo de valvulas deve possuir protecao
para evitar contato permanente do liquido com a valvula, quando da movimentacdo brusca deste
liquido.

6.7.5.7 Verificar se a valvula equalizadora de pressdo estd operando satisfatoriamente.

6.7.5.8 Verificar se a valvula de vacuo-pressao possui dispositivo corta chamas.

6.7.5.9 Verificar se a valvula de vacuo-pressao possui marcagdo que indique vazao de 170 m*/h.

6.7.5.10 A espessura minima para as chapas do costado, calotas, quebra-ondas e anteparas ¢ de
4,5mm para equipamentos construidos a partir da vigéncia do RTQ 7c.

6.7.5.11 Todo equipamento deve possuir valvula de bloqueio répido entre o tanque e a bomba. Essa
valvula deve ser localizada na saida do tanque podendo ser interna ou externa, de fechamento
automatico com comando de emergéncia.

6.7.5.12 E facultativa a colocac¢do de boca de visita. Quando ndo houver possibilidade de acesso
interno o tanque deve possuir bocas de inspecdo que permitam o acesso visual as superficies,
superior ¢ inferior, interna do tanque.

6.7.5.14 A valvula de drenagem, quando aplicavel, deve ser do tipo fecho rapido.

6.7.5.15 Na saida da bomba de combustivel deve ser instalada uma valvula “by pass” com retorno
para o tanque, para evitar o aumento de pressdo ou de temperatura.

6.7.6 Produtos Pesados de Petroleo (PPP - grupo 27G)

6.7.6.1 O equipamento deve ser apresentado para inspe¢do, limpo, sem os residuos de
derramamento do produto, com exce¢@o dos equipamentos pulverizadores.
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6.7.6.2 Realizar inspe¢do externa no tanque, visando identificar, no minimo, vazamentos, falhas no
isolamento térmico, quando aplicavel, e acessdrios danificados.

6.7.6.3 Caso seja verificada a presenga ou duvidas de vazamentos localizados, o isolamento térmico
deve ser retirado nesses locais para inspec¢ao do corpo do tanque.

6.7.6.4 E proibido o ensaio hidrostatico para esse grupo
6.7.7 Grupo 4E - Acido Nitrico fumegante
6.7.7.1 Verificar as exigéncias da norma ABNT NBR 11767.

6.7.7.2 As espessuras minimas devem ser iguais as espessuras de projeto encontradas no livro de
registros (data book) ou na placa de identifica¢do do fabricante.

6.7.7.3 A pressdo de ensaio hidrostatico deve ser 150% da pressdo de projeto.

6.7.7.4 A calibracdo da valvula de seguranca deve ser igual a PMTA do equipamento.
6.7.8 Grupos 27A4 e 27A5

6.7.8.1 Verificar as exigéncias de normas especificas e projeto do tanque.

6.7.8.2 As espessuras minimas devem ser iguais as espessuras de projeto encontradas no livro de
registros (data book) ou na placa de identifica¢do do fabricante.

6.7.8.3 A pressdo de ensaio hidrostatico deve ser 150% da pressdo de projeto ou da PMTA, a que
for maior.

6.7.8.4 A calibracdo da valvula de seguranca deve ser igual a PMTA do equipamento.
7. RESULTADO DA INSPECAO

7.1 Deve ser elaborado um relatério de inspecdo (Anexo B), de tal forma que nele constem, além
dos dados referentes ao proprietario, fabricante do equipamento, todos os dados referentes as
medicdes e ensaios realizados, constando ainda os parametros de aprovacdo ou reprovacao.

7.2 No relatorio de inspecdo devem constar, ainda, os resultados e observacgdes visuais, dados do
ensaio hidrostatico e dados dos instrumentos utilizados:

a) exame visual externo: dispositivos de carga e descarga, tampas, e sistema de fixacdo do
equipamento ao chassi;

b) exame visual interno, quando aplicéavel,

¢) ensaio hidrostatico / pneumatico, quando aplicavel: pressdo aplicada, tempo duragdo do ensaio, €
observagoes;

d) ensaio de estanqueidade: pressdo lida nos medidores de pressdo de referéncia, e observacdes;

e) ensaio dos instrumentos em bancada: medidores de pressdo, valvulas de alivio, valvulas de
vacuo-pressao, e etc;

f) a grade de inspecao deve ser anexada ao relatorio de inspecdo, contendo os valores das espessuras
e as descontinuidades encontradas;

g) dados dos dois manometros: numero, validade.

7.3 Quando da aprovacdo do equipamento, o OIA-PP (OIC) deve preencher e fornecer o CIPP. O
Registro de Nao-Conformidade deve ser preenchido durante a inspeg¢do conforme requisitos
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estabelecidos no RTQ - Instrugdo para Preenchimento de Registros de Inspecdo da Area de
Produtos Perigosos, em 02 (duas) vias, sendo a primeira via do proprietario do equipamento e a
segunda via do OIA-PP (OIC). Durante o reparo do equipamento o proprietario deve receber uma
copia do Registro de Nio-Conformidade. A primeira via do Registro de Nao-Conformidade ¢
entregue ao proprietario do equipamento apos aprovagdo da inspegao.

7.3.1 O CIPP nao deve ser plastificado.

7.4 No caso da reprovag¢do do equipamento, o OIA-PP (OIC) deve preencher o Registro de Nao-
Conformidade, com a descricdo da(s) nido-conformidade(s) evidenciada(s). A grade de inspecdo
deve ser anexada ao Registro de Nao-Conformidade, para orientar a reparagdo dos itens irregulares.

7.5 O inspetor deve informar ainda, no Registro de Nao-Conformidade, se algum item que necessita
reparo afeta a integridade estrutural do equipamento.

7.5.1 Nos casos onde o dano afeta a integridade estrutural do equipamento, 0 mesmo s6 pode ser
reparado no seu fabricante.

7.5.2 Caso os danos ndo afetem a integridade estrutural do equipamento, o mesmo pode ser
reparado em empresas reparadoras capacitadas, quando aplicavel.

7.5.3 Os servigos de reforma sé devem ser realizados no fabricante ou no reformador capacitado.

7.5.4 Em qualquer dos casos referidos nos itens 7.5.1, 7.5.2 e 7.5.3 o proprietario deve informar ao
OIA-PP (OIC) o local onde ser4 feito o reparo ou a reforma, para o devido acompanhamento desde
0 seu inicio.

7.6 O proprietario do equipamento tem o prazo maximo de 30 (trinta) dias para corrigir a(s)
irregularidade(s) e apresentar o equipamento para reinspecao para verificacdo da conformidade do
Registro de Nao-Conformidade. Expirando este prazo deve ser feita uma nova inspecao.

7.7 Quando da aprovacdo do equipamento apds a reinspecdo, o OIA-PP (OIC) deve emitir o CIPP,
preenchendo-o conforme o RTQ - Instrucio para Preenchimento de Registros de Inspe¢io da Area
de Produtos Perigosos, verificando no Registro de Nao-Conformidade os itens que foram reparados
e que foram considerados conformes.

7.8 Apos a aprovacao final do equipamento, o inspetor que executou a inspeg¢do, deve afixar a placa
de identificacdo e de inspe¢do no suporte porta-placas, devendo estar de acordo com os requisitos
do RTQ - Instrugdo para Preenchimento de Registros de Inspe¢do da Area de Produtos Perigosos.

8. ANEXOS
Anexo A - Correlagdo de Equipamentos / Instrumentos de Medi¢do / Dispositivos / EPI com os
RTQ

Anexo B - Figura Ilustrativa da Boca de Ventilacdo
Anexo C - Relatorio de Inspegao e Suplemento de Relatorio (modelos)

/ Anexos
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ANEXO A - CORRELACAO DE EQUIPAMENTOS / INSTRUMENTOS DE MEDICAO / DISPOSITIVOS / EPI COM OS RTQ

PARA-CHOQUE | EQUIPAMENTO VEICULAR - CONSTRUCAO EQUIPAMENTO VEICULAR - PERIODICA REVESTIMENTO
INTERNO
X RT . | RT . | RT RT RT
RELACAO RTQ 32 RTQ 1c¢ | RTQ 3c | RTQ 6¢ | RTQ 7¢ PRFSc RTQ 1i 3iQ RTQ 6i 7iQ C Ag PRF?’i RTQ 36
Paquimetro (150mm - minimo) *1 X X X X X X X X X X X X X
Trena (3m - minimo) *1 X X X X X X X X X X X X X
Manodmetro (100kPa - minimo) ou coluna de 4gua (2 m - X X
minimo) *1
Mandmetro (500kPa- minimo) *1 X X X X
Mandmetro (5 a 7MPa- minimo) *1 X X X X X X
Kit rebitadeira / rebites (pop) *1 X X X X X X X X X X X X X
Martelo (pena ou bola - 150g - minimo) *1 X X X X X X X X X X X X X
Tipos (niimeros e letras - 3 a Smm) *1 X X X X X X X X X X X X X
Escova (aco) *1 X X X X X X
Lanterna (a prova de explosio) *1 X X X X X X X X X X X X X
Medidor de espessura por ultra-som *1 X X X X X X X X
Medidor de espessura de camadas (até 12mm) *4 X
Medidor de dureza (Barcol) *4 X X
Holliday detector *4 X
Martelo (madeira ou borracha) *1 X
Kit de liquidos penetrantes *1 X X X X X X
Conjunto atuador hidraulico / manémetro (200.000N - X
minimo) *2
Dispositivo de fixacio (para-choque) *2 X
Dispositivo (ensaio hidrostatico) *1 X X X X X X X X X
Medidor de vicuo *2 X X
Negatoscopio e densitdometro *2 X X X X
Oxi-explosimetro *3 X X
Sistema de ar comprimido *2 X X X X X X
Yoke/limpada ultra-violeta *4/*5 X
Dispositivo (vazamento de gis) *4 X
EPI *1 X X X X X X X X X X X X X
Mascara panorimica (c/ filtro especifico) *4 X X

Notas:

a) EPI: macac@o de manga comprida, capacete, dculos de prote¢do, mascara semi-facial, protetor auricular, bota com sola anti-derrapante, luvas, capa de chuva, e protetor auricular.

b) *1 - Por inspetor.

¢) *2 - Compulsério (flexibilidade: o cliente podera disponibilizar no ato da inspegéo).
d) *3 - Voluntario (desde que seja apresentado, no ato da inspecdo, o certificado de descontaminag@o ou de inertizagdo).

e) *4 - Quantidade compativel com a frequéncia das inspegdes.
f) *5 - Voluntario (compulsério quando utilizado ago UHT).

/2009
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ANEXO B - FIGURA ILUSTRATIVA DA BOCA DE VENTILACAO
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ANEXO C - RELATORIO DE INSPECAO E SUPLEMENTO DE RELATORIO
(MODELOS)

Logotipo do OIC

Relatorio de Inspecao
Anexo B - RTQ 7i - Inspecéo Periédica

Folha: 01/02

Fabricante

Numero de Série Equipamento

Relatério Data

Dados do Tanque

Pressao de Projeto (kPa)

Pressao de Ensaio Hidrostatico (kPa)
Material do Costado

Material das Calotas

Temperatura de Projeto (°C)

Norma de Fabricagdo

Numero de Compartimentos
Tanque Cilindrico

Diametro Interno do Tanque (mm)
Tanque Policéntrico

Raio Maximo de Curvatura (mm)

Tanque Revestido

Espessul

ra do Costado/Calotas (mm)

[Sobreespessura de Corrosdo (mm)

Comprimento do Tanque (mm)

Distancia Entre Reforgos (mm)

Volume do Tanque (¢

Capacidade Volumétrica (l/cm)

Itens In: ion:

Condigoes Gerais

Certificado de Descontaminagéo

Data Book

Chapa de Identificagédo do Equipamento
CIPP Anterior

Placa de Identificagdo do Fabricante
Porta Placas (Simbologia de Risco)

Especificagoes Gerais

Revestimento Externo

Sistema de Aquecimento

Interligagéo Elétrica Tanque/Chassi
Isolamento Térmico

Tampéo Cego da Tubulagao de Saida
Sobreespessura Para Corrosao
Revestimento Interno

Integridade Estrutural

Empalmes

Juntas Soldadas

Juntas Longitudinais na Parte Superior
Juntas Logitudinais em Chapas Adjacentes
Desencontradas no Minimo 50 mm

Poros, Mordeduras, Falta de Fusao
Reparos Conforme RTQ

Bocas de Visita

Diametro > 450 mm

Tampa Conforme o RTQ

Elementos

Elementos de Fixagdo

Alivio de Pressao
Vélvula de Alivio

Reforgos Circunferenciais

Espagamento Entre Reforgos < 1500 mm
Secgao do Quebra Ondas > 80% da Sec¢ao
Transversal do Tanque

Quebra-Ondas Conforme RTQ

Furos p/ Drenagem nos Anéis de Reforgo
Protegao Contra Acidentes

Vélvulas e Dispositivos com Protegéo
Secao Fragil na Tubulagdo

Distancia do Solo Superior a 300 mm
Protegao Contra Danos no Fundo do Tanque
Protegao Contra Tombamento

Protecédo Traseira

Bombas, Tubulagéo, Mangueiras

Vélvula de Vacuo

Alivio Priméario de Pressdo

Alivio Secundario de Pressao
Certificagao dos Dispositivos de Alivio
Identificagé@o do Dispositivo de Alivio
Saidas do Tanque

Valvula de Fundo no Corpo do Tanque
Vélvula de Saida com Protegéo Contra
Choque

Sistema de Fechamento Automatico
Sistema Remoto Distante no Minimo 3 m
Existéncia de Dispositivo Térmico Para Inflamaveis

Existéncia de Valvula de Bloqueio

l_J Sistema de Aterramento com
1 Ponto em Cada Lateral (Minimo)
Inspegao Visual Externa
Mossas, Escavagdes e Cortes
Defeitos Superficiais e Solda - Reparos Mal Feitos
Protegao Adequada aos Bocais
Anéis de Reforgo
Corroséo
Pintura

Inspecgao Visual Interna

Mossas, Escavagdes e Cortes

Defeitos Superficiais e Solda - Reparos Mal Feitos
Protegao Adequada aos Bocais

Quebra Ondas e seus Suportes

Corroséo

Limpeza Interna

Tubulaca

Instrumentos

Valvulas e Instr

Funcionamento do Acionamento das Vélvulas
Funcionamento do Fechamento de Emergéncia
Estado das Juntas de Vedagao

Adequacdo das Juntas de Vedagdo ao Produto
Terminais e Engates da Tubulagao

Parafusos/Prisioneiros e Porcas

D Ensaio Hidrostatico

Ensaio Pneumatico

Valvula de Alivio (kPa)

Valvula de Vacuo (kPa) (-)

Abertura__|Fechamento Abertura Maximo
1 1

Presséo de Ensaio (kPa) Resultado do Ensaio: 2 2

Tempo de Duragao (min) 3 3

N° dos Manémetros 4 4

Validade dos Manémetros 5 5

6 6|

Exigéncias Para os Grupos . Exigéncias Para os Grupos 7B, 7C, 7E, 27A2
| 2A, 2B, 2C, 2D, 2E, 7A, 7D, 7F, 27A1, 27C, 27G - Pressoes de Projeto [:] Bocal de Carregamento 5 230 mm
| Raio de Rebordeamento | _J7B > 70kPa Exigéncias Para o Grupo 2F
| Piso Anti-Derrapante Superior |_J7C > 145kPa 30 kPa > Pressao de Projeto > 20 kPa
- 30 kPa > Pressé&o de Projeto > 20 kPa | _J7E > 180kPa Area de Acesso com Piso Anti-Derrapante
|| Valvula de Vacuo Pressao L_J27A2: 175kPa > Pressdo de Projeto > 20 kPa Vélvula de Véacuo-Pressao
- Vazao Minima da Valvula Primaria 170 m*h |__JValvula de Seguranga Valvula de Alivio Secundaria
|___J Porta Mangote ___J Valvula de Vacuo Espessura Minima 4,5 mm
| Exigéncias Para os Grupos 4A, 27A3 ___Exigéncias Para os Grupos 4B, 4C, 27B Vélvula de Bloqueio Répido Tanque x Bomba
| ] Quebra Ondas com Memoria de Calculo || Espessura Minima 4,76 mm Valvula de Drenagem com Fecho Rapido
|| Reforcos Circunferenciais Obrigatorios | JPress&o de Projeto Minima 176 kPa Saida da Bomba de Combustivel Provida de
| Pressao de Ensaio Hidrostatico 150 % da Presséo de Projeto |__JBocal na Parte Superior de 4" ou 6" Valvula Tipo By Pass
|___JFlange Cego ou Tampé&o na Descarga e Dreno |__|Flange Cego na Saida e Dreno
| ) Possui Manémetro com Glicerina L) Conexao para Insufamento
L] Valvula de Vacuo \__JManémetro
|__J Valvula de Alivio ___J Valvula de Seguranca
Apto a Transportar Produtos dos Seguintes Grupos: | I | | | | | | | | | | | | |
Observagoes

Local da Inspegéo

Inspetor

Cliente

Supervisor
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Logotipo do OIC

Relatério de Inspecéo Folna: 02/02

Anexo B - RTQ 7i - Inspecdo Periddica

Relatério

Grade de Insbecao

Grade para Marcagbes de:

Corddes de Solda

Espessuras Medidas (mm)

Descontinuidades

1 2 3 4 6 7 8 9 10
A
B
c
D
A
DIANTEIRAS TRASEIRAS

an
N
N
S

/\

/ Calotas Tanque Cilindrico

N

4\ |
‘/ Calotas Tanque

Policéntrico

Espessura Minima Encontrada: Costado:
Calotas:
Local da Inspegéo Inspetor Cliente Supervisor

24



ANEXO DA PORTARIA INMETRO N.° 91 /2009

Loaotino do OIC

Relatério de Inspegédo - Suplemento

Relatério:

Data:

Anexo B - RTQ 7i - Corregdo / Acréscimo de Dados Folha:

) Reaqistro de Corregéo

(] Regqistro de Acréscimo de Dados

1. Detalhamento

2. Observacbes

Local da Inspecéao

Inspetor

Cliente

Supervisor
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