ANEXO DA PORTARIA INMETRO N.° 91 / 2009
‘ REGULAMENTO TECNICO DA QUALIDADE 6i - INSPECAO PERIODICA
DE EQUIPAMENTOS PARA O TRANSPORTE RODOVIARIO DE

INMETRO  PRODUTOS PERIGOSOS A GRANEL - GRUPOS 6 ¢ 27D

1. OBJETIVO

Estabelecer os critérios para o programa de avaliagdo da conformidade para a inspecdo periddica
dos equipamentos utilizados no transporte rodoviario de produtos perigosos dos grupos 6 e 27D,
construidos em ago ou aluminio, em atendimento ao Decreto n.° 96.044/88, visando aumentar o
nivel de seguranca desses equipamentos.

2. DOCUMENTOS COMPLEMENTARES

Decreto n.° 96.044/88 Aprova o regulamento para o transporte rodoviario de produtos perigosos.

RTQ Instrug¢do para preenchimento de registros de inspecdo da area de produtos
perigosos.

RTQ 6¢ Inspecdo na constru¢do de equipamentos para o transporte rodoviario de
produtos perigosos a granel - Grupos 6 e 27D.

RTQ Registro de descontaminador de equipamentos para transporte de produtos
perigosos.

NIT-DIOIS-004 Critérios especificos para a acreditacdo de organismos de inspe¢do na area de

veiculos e equipamentos que transportam produtos perigosos.

ABNT NBR 6664  Requisitos gerais para chapas grossas de ago carbono de baixa liga e alta
resisténcia.

ABNT NBR 6673  Produtos planos de aco - Determinagdo das propriedades mecanicas a tragao.

ABNT NBR 7500  Identificagdo para o transporte terrestre, manuseio, movimentacdo e
armazenamento de produtos.

ABNT NBR 15209 Tanques para o transporte rodoviario de 4cido fluoridrico a 100%.

Cédigo ASME Boiler and Pressure Vessel Code Section II, V, VIII Divisao I e IX.

Glossario de terminologias técnicas utilizadas nos RTQ para o transporte rodoviario de produtos

perigosos.

Handbook of Compressed Gas Association.

3. DEFINICOES

Para fins deste Regulamento Técnico da Qualidade, sdo adotadas as defini¢des constantes no
Glossario de Terminologias Técnicas Utilizadas nos RTQ para o Transporte Rodoviario de Produtos
Perigosos.

4. SIGLAS

ASME American Society of Mechanical Engineers

CIPP Certificado de Inspecdo para o Transporte de Produtos Perigosos

EPI Equipamento de Protecdo Individual

END Ensaios Nao Destrutivos

Inmetro Instituto Nacional de Metrologia, Normalizacdo e Qualidade Industrial
LI Local de Inspecao

OIA-PP Organismo de Inspecdo Acreditado-Produtos Perigosos

RTQ Regulamento Técnico da Qualidade

5. CONDICOES GERAIS

5.1 O OIA-PP (OIC) deve dispor de pessoal qualificado, infra-estrutura, instrumentos de medigao,
equipamentos, dispositivos e EPI, conforme relagdo descrita no Anexo A, aplicaveis as inspecdes de
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equipamentos destinados ao transporte rodoviario de produtos perigosos. Os instrumentos de
medi¢do devem estar calibrados, quando aplicavel, na validade das suas calibragdes e rastreados aos
padrdes do Inmetro ou organismo internacional reconhecido, exceto nos casos em que ndo haja esta
possibilidade.

5.2 Para cada equipamento a ser inspecionado, o OIA-PP (OIC) define o inspetor que, inicialmente
confere a identificagdo do equipamento, conforme: documentacdo do equipamento, CIPP, chapa de
identificacdo do equipamento (na qual contém o nimero do Inmetro), placa do fabricante do
equipamento, placas de identificagdo e de inspe¢do do Inmetro, afixadas no suporte porta-placas.
Inexistindo as placas de identificag@o e de inspe¢do, ou somente uma delas, a inspecdo ndo deve ser
realizada, exceto quando for inspecdo na constru¢do, cabendo ao proprietdrio rastrear o
equipamento para identificacdo do seu nimero junto ao Inmetro e as placas com os OIA-PP (OIC).

5.2.1 Para equipamentos em uso, quando nio houver a chapa de identifica¢do do equipamento, esta
deve ser providenciada e soldada, em todo o seu perimetro, junto ao primeiro ber¢o de apoio do
equipamento ou na auséncia do ber¢o afixar na longarina do seu chassi, na parte dianteira e do lado
do condutor do veiculo (ver o RTQ 6c - Chapa de Identificagdo do Equipamento).

5.2.2 Para a inspe¢do do equipamento, no caso de reforma ou reparo, além do documento de
descontaminacdo, deve ser apresentado o livro de registros (data book) deste tanque (o qual deve ser
elaborado / preparado durante a constru¢do do mesmo), contendo no minimo os dados técnicos
relacionados abaixo:

a) folha de especificagdo do equipamento;

b) especifica¢do dos materiais e acessorios usados;

¢) certificados de ensaio efetuados com os materiais;

d) certificados dos ensaios com acessorios, instrumentos e valvulas, com indicagdo do procedimento
usado;

e) certificado de qualificacdo para procedimentos de projeto e ensaios, quando aplicavel;

f) relatorio de inspegao;

g) exames, ensaios e relatérios de END, quando aplicavel;

h) garantia de compatibilizagdo dos materiais do corpo do equipamento e de seus dispositivos
operacionais para com os produtos a transportar.

5.2.3 A placa do fabricante, as placas do Inmetro: de identificacdo, de inspec¢do, ndo devem estar
distanciadas uma das outras mais que 10cm, e localizadas na parte dianteira do equipamento do lado
do condutor do veiculo e abaixo do eixo longitudinal médio do equipamento. Todas devem ser
afixadas em um suporte porta-placas, projetado e dimensionado pelo fabricante do equipamento.

5.3 Antes de iniciar a inspe¢do, o CIPP deve ser apresentado e recolhido pelo inspetor, devendo ser
anexado ao relatdrio de inspecdo, exceto quando for a primeira inspegao.

5.4 O inspetor deve possuir e utilizar os EPI, conforme descritos no Anexo A.

5.5 Para a realiza¢do da inspe¢do, o equipamento instalado no préprio veiculo ou em veiculo
combinado, deve estar vazio, limpo (lavado) e descontaminado. A via original do certificado de
descontaminagdo deve ser apresentada antes da inspecdo e ser anexada ao relatério de inspecao.

Nota: O certificado de descontaminagdo deve ser emitido por descontaminador registrado no
Inmetro (RTQ - Registro de Descontaminador de Equipamentos para Transporte de Produtos
Perigosos).

5.6 Antes de executar qualquer reparo ou reforma de um equipamento, o seu proprietario deve
notificar e solicitar acompanhamento de inspecdo a um OIA-PP (OIC).
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Nota: Antes de iniciar o servigo a empresa reparadora ou reformadora do equipamento deve
apresentar um procedimento de reparo ou reforma ao OIA-PP (OIC), que deverd ser avaliado.

5.7 Nos casos em que o equipamento for submetido a reparo ou reforma, o inspetor do OIA-PP
(OIC) deve acompanhar o processo, desde o seu inicio até a sua conclusdo, conforme os requisitos
estabelecidos neste RTQ e no RTQ 6¢.

5.7.1 Nao sdo permitidos reparos no corpo do equipamento, através de sobreposi¢des de chapas.

5.7.2 As caracteristicas construtivas estruturais do equipamento devem atender ao disposto no RTQ
6¢, e quando estas forem alteradas, em relagdo ao projeto inicial, o OIA-PP (OIC) que realizou a
inspecdo deve proceder a alteragdo do cadastro do equipamento junto ao Inmetro, substituindo o
numero Inmetro do equipamento.

5.8 O porta-placas, quando existir, deve estar em condigdes que permita a adequada fixagdo das
placas (rdtulo de risco e painel de seguranga), conforme a norma ABNT NBR 7500.

5.9 Nao ¢ permitido o transporte de toras de madeira, cilindros e outros, sobre o equipamento.

5.10 So ¢ permitida a instalagdo de dispositivos operacionais que se projetam além da superficie na
metade superior do equipamento, desde que devidamente protegido e com aprovacdo do OIA-PP
(OI0).

5.11 Os prazos de validade da inspe¢do, em funcdo do tempo de constru¢do do equipamento, € a
classificagdo dos grupos de produtos perigosos, estdo estabelecidos na lista de grupos de produtos
perigosos do Inmetro.

5.11.1 Reducio do prazo de inspecio
O prazo da inspecdo pode ser reduzido, caso sejam evidenciadas irregularidades no equipamento,
por critérios técnicos prescritos neste RTQ ou no RTQ 6c.

5.11.2 Aumento do prazo de inspe¢ao
O prazo da inspeg¢do pode ser aumentado, caso o equipamento possua as seguintes caracteristicas:

a) pressao de projeto pelo menos 3,5 vezes a pressao de trabalho;

b) ndo ter perdido mais do que 6% da espessura nominal,;

¢) ndo possuir reparos significativos;

d) ter sido submetido a ensaio de ultra-som em 100% dos corddes de solda;

e) ter sido submetido a ensaio de particulas magnéticas ou liquidos penetrantes em 100% das soldas,
em ambos os lados;

f) ter sido submetido a um estudo da vida em fadiga, e constatada vida infinita.

Nota: No atendimento destes requisitos e tendo o equipamento mais de 15 (quinze) anos de vida
util, pode ser estendido o prazo de inspeg¢do para cada 12 (doze) meses.

5.12 O equipamento que sofreu acidente ou avaria por fogo, independentemente da extensdo dos
danos, ou qualquer tipo de reparo ou modificacdo estrutural / dimensional deve ser retirado
imediatamente de circulagdo, para os devidos reparos e posterior inspe¢do. Quando o equipamento
for transferido de um chassi para outro ou removido e reposicionado no mesmo chassi, 0 mesmo
deve ser novamente inspecionado. O CIPP, nestes casos, deve ser recolhido e cancelado.
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5.13 O equipamento que em fiscalizagdo rodoviaria apresentar irregularidades que comprometam a
seguranca, deve ter o CIPP apreendido, perdendo o mesmo a sua validade. Depois de corrigidas as
irregularidades, o equipamento deve ser inspecionado para que seja emitido um novo CIPP.

5.14 As irregularidades constatadas na inspe¢do devem ser devidamente corrigidas € o equipamento
deve ser submetido a reinspecdo para que o CIPP seja emitido.

5.15 O OIA-PP (OIC) deve realizar o registro fotografico do equipamento, em todas as inspecdes,
como também na realizacdo de reparos e reformas, de forma que permita quando posicionado no LI,
a visualizagdo da traseira do equipamento, com uma das laterais do mesmo, evidenciando
claramente: o codigo temporal, a placa de licenca, a identificagdo da data (dia / més / ano) da
realizacdo da inspe¢do, o nome do OIA-PP (OIC), o seu numero de acreditagdo, o niimero de
identificacdo do LI e a tampa da boca de visita aberta, quando esta for visivel.

5.15.1 Os registros fotograficos devem ser feitos com camara fotografica analdgica e as suas
fotografias devem ser ampliadas em tamanho contato (index) ou em outro tamanho ou gravadas em
CD ou DVD, e apresentadas ao Inmetro nas auditorias ou quando solicitadas. Os filmes fotograficos
devem ser codificados, guardados e preservados em local adequado, conforme procedimento
especifico do OIA-PP (OIC). As fotografias podem ser coloridas ou em preto e branco.

5.15.2 Regra para utiliza¢do do codigo temporal

O codigo temporal ¢ baseado nos resultados da Loteria Federal do Brasil, através das extracdes
realizadas aos sabados.

O numero utilizado € aquele que coincide, na mesma ordem, com os ultimos algarismos dos cinco
primeiros prémios da extracdo da Loteria Federal do Brasil, iniciando-se no primeiro prémio e
terminando no ultimo, conforme o exemplo a seguir:

Resultado do sorteio da loteria de sabado: 1° (64.126), 2° (13.020), 3° (40.591), 4° (23.086) ¢ 5°
(12.379). O codigo temporal deste exemplo € 60.169 que deve ser utilizado no periodo imediato ao
sadbado (de segunda-feira a sdbado).

Nota: Nao havendo extra¢do da Loteria Federal do Brasil, em qualquer sabado, o codigo temporal
utilizado deve ser aquele do ultimo sorteio, até a sua regularizacéo.

5.16 O OIA-PP (OIC) deve realizar a impressdo de 02 (dois) decalques do niimero do chassi do
equipamento, € no caso da aprovagdo da inspe¢do, os decalques devem ser colados nas 1% e 2* vias
do CIPP, de acordo com o RTQ - Instrugio para Preenchimento de Registros de Inspe¢io da Area
de Produtos Perigosos.

5.17 A inspeg¢do do equipamento deve ser realizada em LI, conforme a norma NIT-DIOIS-004.
5.18 E obrigatéria a utilizagdo de acessorios certificados no ambito do SBAC, quando aplicavel.
5.18.1 Entende-se por acessorios: valvula, tampa, quinta-roda, pino-rei, € outros.

5.19 A inspeg¢do ndo deve ser realizada quando:

a) nao forem apresentados os documentos necessarios mencionados neste RTQ);

b) o equipamento nio for rastreado, conforme item 5.2;

¢) o equipamento nao estiver devidamente limpo e descontaminado;

d) o equipamento ndo atender as condi¢des exigidas.

5.20 A critério do Inmetro, o fabricante ou proprietario do equipamento deve prestar informagdes
sobre a execug¢do de reparos ou reformas do mesmo, de qualquer natureza.
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5.21 O responsavel pelo equipamento pode acompanhar a inspe¢do sem prejuizo da mesma.

6. EXECUCAO DA INSPECAO

6.1 Inspecio periodica I

A inspec¢do periodica I diz respeito a equipamentos os quais possuem livro de registro (data book)
de fabricagdo e/ou outros documentos que permitam a rastreabilidade, apresentados pelo
proprietario / transportador ao OIA-PP (OIC), com dados sobre a constru¢do do equipamento.

6.1.1 Inspecdo externa

6.1.1.1 Juntas
Posicionar as ocorréncias e quantificar os defeitos nas soldas.

6.1.1.2 Ocorréncias nas superficies
6.1.1.2.1 Identificar, posicionar e quantificar as ocorréncias na superficie, inclusive reparos.
6.1.1.2.2 Mossa

6.1.1.2.2.1 Mossa afastada mais de 100mm do eixo da solda mais proxima

Na existéncia de mossa afastada mais de 100mm do eixo de uma solda, o equipamento deve ser

reprovado quando:

a) a profundidade da mossa for maior que 12,9mm,;

b) se a diferenca entre o maior e 0 menor didmetro medido na secdo da mossa for superior a 1% do
didmetro nominal do equipamento.

Nota: Quando a mossa for de pequena extensdo, com didmetro de até 7,9mm, pode ser aceita, desde
que sua profundidade nao exceda a 10% de sua maior dimensao.

6.1.1.2.2.2 Mossa dentro do perimetro de 100mm do eixo de uma solda

Quando a mossa estiver dentro do perimetro de 100mm do eixo de uma solda e profundidade
inferior a 6,3mm, o equipamento pode ser aprovado. Caso contrario deve ser reprovado.

Quando a mossa estiver localizada na area de operacdo e assentamento do equipamento nas
longarinas ou ber¢os de apoio do chassi (area portante), a mesma nao deve ser aceita.

6.1.1.2.2.3 Corte, cavidade ou escavagio
Quando o corte, cavidade ou escavacdo for maior que 75mm de comprimento e sua profundidade
exceder a 3mm, o equipamento deve ser reprovado.

6.1.1.2.2.4 Abaulamento
Quando houver abaulamento e a diferencga entre o maior e o menor didmetro, medido na se¢ido do
abaulamento, for superior a 1% do didmetro nominal do equipamento, o mesmo deve ser reprovado.

Nota: Toda mossa, corte, cavidade, escavacdo ¢ abaulamento devem ter suas localiza¢des
registradas na grade de inspecao, de tal forma que sejam faceis suas identificagdes.

6.1.1.2.2.5 Trincas
Independentemente da extensdo e localizagdo da trinca, o equipamento ¢ considerado reprovado.

6.1.1.2.2.6 Porosidades nos corddes de solda
Os critérios de aceitacdo da porosidade nos corddes de solda, devem ser aqueles apresentados no
Cdédigo ASME VIII, Divisdo 1, Apéndice 4.
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6.1.1.3 Sinalizacao rodoviaria

6.1.1.3.1 Comprovar o funcionamento da sinaliza¢gdo rodovidria do equipamento.

6.1.1.3.2 Comprovar que a sinalizacdo rodoviaria do equipamento para produtos inflamaveis é a
prova da explosdo e que todos os pontos instalados se encontram em operagao.

6.1.1.4 Sistema de aterramento
O equipamento e os demais dispositivos operacionais nele fixados devem dispor de sistema para
descarga da eletricidade estatica acumulada.

6.1.1.5 Superficie pintada
Identificar o estado de conservacdo da superficie.

6.1.2 Inspecdo Interna

6.1.2.1 Ocorréncias na superficie
Identificar, posicionar e qualificar as ocorréncias na superficie e inclusive reparos como indicado
nos itens descritos na inspe¢ao externa.

6.1.2.2 Juntas
Posicionar a ocorréncia e quantificar os defeitos nas soldas conforme sua norma de fabricagao.

6.1.2.3 Sistema para alivio de pressdo

6.1.2.3.1 Se a valvula ndo apresentar gravado a capacidade e a pressdo de ajuste, estas devem ser
determinadas por ensaios ou por procedimento adequado.

6.1.2.3.2 Ensaiar em bancada a operagdo da valvula a um maximo de 110% da pressdo de projeto
do tanque para inicio da abertura.

6.1.2.4 Sistema para carga e descarga

6.1.2.4.1 Os dispositivos operacionais tais como valvulas de operagdo, tubulacdes, flanges e outros
devem ser examinados, devendo o inspetor atestar a operacionalidade dos mesmos a pressdo
maxima de operagdo. As valvulas de descarga devem atender o item 6.10 do RTQ 6c¢.

6.1.2.4.2 Comprovar a operagdo dos medidores de pressdo e termometros.
6.1.2.5 Medicao de espessura

6.1.2.5.1 Medir a espessura de chapas por procedimento ndo destrutivo no costado e calotas do
equipamento, identificando e registrando as espessuras minimas existentes.

6.1.2.5.2 Rejeitar o equipamento quando:

a) ocorrer ponto com espessura inferior a 3/4 da espessura minima de projeto ou calculada;

b) houver ocorréncia superficial com espessura inferior a espessura minima de projeto ou calculada,
em area superior a 25% da area de secdo transversal do equipamento;

c) a espessura minima de projeto deve ser fornecida pelo fabricante, ou ser calculada a partir dos
resultados obtidos em testes de materiais com fator de seguranga 4,0 sobre a tensdo de ruptura,
de acordo com o Cédigo ASME, Se¢ao VIII, Divisao 1.

6.1.2.5.3 Quantidade de pontos a serem medidos
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6.1.2.5.3.1 Costado do tanque

Devem ser medidos pelo menos 04 (quatro) pontos em cada virola. Esses pontos devem ser
diametralmente opostos, proximos aos corddes de solda circunferenciais, assim distribuidos:

1° ponto: localizado na parte mais alta do tanque;

2° ponto: localizado na parte mais afastada na lateral esquerda do tanque;

3° ponto: diametralmente oposto ao 1° ponto;

4° ponto: diametralmente oposto ao 2° ponto.

6.1.2.5.3.2 Calotas do tanque

Quando a calota for construida por soldagem de partes, deve ser medido 01 (um) ponto em cada parte,
nas proximidades do centro geométrico, inferido visualmente.

Quando a calota for construida por conformagdo, deve ser medido 01 (um) ponto em cada quadrante,
nas proximidades do centro geométrico, inferido visualmente.

6.1.2.5.3.3 Tampa da boca de visita
Devem ser medidos pelo menos 03 (trés) pontos.

Nota: Os pontos que foram medidos devem constar na grade de inspecao.
6.1.2.6 Pressdo de projeto conforme Anexo B.
6.1.2.7 Ensaio hidrostatico

6.1.2.7.1 O ensaio hidrostatico deve ser realizado com o equipamento totalmente montado,
excluindo-se as valvulas para alivio de pressdo, com agua limpa e a uma temperatura maxima de 38
°C, durante 60 minutos, com a indicacio de pelo menos 02 (dois) medidores de pressdo
devidamente calibrados.

6.1.2.7.1.1 Quando a pressao de ensaio hidrostatico ndo for definida em seu projeto:

a) a pressdo do ensaio deve ser de 150% da PMTA do equipamento;

b) a pressdo do ensaio deve ser de 200% da PMTA do equipamento, quando este for construido em
aco UHT.

6.1.2.7.2 Equipamento construido segundo a parte UHT do Codigo ASME, Secdo VIII, Divisdo 1
deve ser ensaiado a pressdo de ensaio hidrostatico estabelecida pelo Cédigo ASME. Deve ser
efetuada a verificacdo das soldas por amostragem, pelos métodos de liquido penetrante ou particula
magnética, em pelo menos 20% do comprimento total dos corddes de soldas, na parte interna do
equipamento, apds o ensaio hidrostatico.

6.1.2.7.3 Reprovar o equipamento na ocorréncia de vazamento no costado e nas calotas.

6.1.2.7.4 Apos o ensaio hidrostatico do tanque devem ser recolocados todos os seus acessorios. Para
realizag¢do do ensaio de estanqueidade a uma pressdo de no minimo 80% da PMTA, e com a pressdo
mantida por pelo menos 5 minutos.

6.1.2.7.5 Calibracao das valvulas de alivio de pressao

6.1.2.7.5.1 Verificar em bancada, a operacdo da valvula de alivio de pressdo, sendo que cada
valvula deve iniciar a abertura no maximo a 110% da PMTA. Durante a calibracdo deve-se
continuar a aumentar a pressao até a sua abertura total. Posteriormente a pressdo deve ser diminuida
de forma gradativa até o seu completo fechamento. A pressdo de fechamento nio deve ser inferior a
80% da PMTA. Estes 03 (trés) pontos de pressdo devem ser registrados.
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6.1.2.7.6 Todas as trincas e defeitos encontrados, apds a realizacdo do ensaio hidrostatico, devem
ser reparados, e apds a execucao dos reparos deve ser realizado novo ensaio hidrostatico.

6.1.2.8 Mangotes (quando aplicavel)

A inspecdo de mangotes s6 deve ser efetuada quando for parte integrante do equipamento para
transporte.

6.1.2.8.1 Registrar as ocorréncias identificadas pela inspe¢do da superficie externa e das conexdes.

6.1.2.8.2 A verificagdo da estanqueidade do mangote deve ser feita através da sua pressurizacdo
com agua na PMTA, identificando a presenca de vazamento. Apos a verificacdo da inexisténcia de
vazamento, a pressdo deve ser elevada até 02 (duas) vezes a PMTA, permanecendo pelo tempo de
10 (dez) minutos.

6.1.2.8.2.1 Comprovar que durante o ensaio ndo houve interrup¢ido de passagem de corrente pelo
sistema de aterramento do mangote.

6.2 Inspecio periodica II

A inspe¢do periddica II diz respeito a equipamento sem qualquer informagdo quanto a sua
constru¢do. A inspe¢do deve ser apoiada nos dados e informagdes obtidos em testes dos materiais
do tanque. A espessura minima de projeto deve ser fornecida pelo fabricante, ou ser calculada a
partir dos resultados obtidos em testes de materiais com fator de seguranca 4,0 sobre a tensdo de
ruptura, de acordo com o Cédigo ASME, Se¢ao VIII, Divisao 1.

Nota: Os critérios para realizacdo da inspe¢do periodica II sdo os mesmos estabelecidos para a
inspecao periodica I, complementados pelos itens abaixo.

6.2.1 Amostra do material do costado e calotas

O proprietario do equipamento deve retirar do costado e calotas todo o material necessario para os
testes descritos abaixo, devidamente identificados pelo inspetor, sendo:

- ensaio de tra¢do e alongamento;

- Charpy quando aplicavel;

- analise quimica dos elementos de ligas principais.

Nota: Todos estes testes, incluindo relatérios dos exames das soldas de topo do costado, devem
formar o novo livro de registro (data book) do equipamento, para as futuras inspe¢des periodicas.

6.2.2 As chapas do costado e calotas devem ser ultrassionadas, de acordo com o Codigo ASME,
para verificagdo de dupla laminagao.

6.2.3 As soldas de topo do tanque (100%), devem ser ultrassionadas ou radiografadas, e ensaiadas
por particula magnética, de acordo com o Cédigo ASME.

Nota: Os ensaios necessarios para atendimento dos itens 6.2.2 e 6.2.3 devem ser realizados por
profissionais qualificados pelo SNQC (nivel 2).

6.3 Ensaios complementares

6.3.1 Quando da inspecdo visual do equipamento, forem levantadas duvidas com relagdo as
condi¢des do mesmo, o inspetor deve solicitar ao proprietario do equipamento, a contratacdo de
ensaios complementares dentro do elenco descrito a seguir:

- ensaio com liquidos penetrantes;




ANEXO DA PORTARIA INEMTRO N.° 91/ 2009
- ensaios de particulas magnéticas;

- ensaio de ultra-som das juntas soldadas;

- ensaios radiograficos;

- réplica metalografica;

- ensaio de dureza.

6.4 Tanque de carga para acido fluoridrico Grupo 6J
Deve ser executado conforme a NBR 15209.

7. INSPECAO EM CILINDROS INTERLIGADOS
7.1 Verificar a identificag@o de cada cilindro e a data da inspecdo dos mesmos.

7.2 Registrar os dados no relatério de inspecéo, relacionando o niimero de série dos cilindros e as
datas de validade dos mesmos no campo observacdes do CIPP, e o nimero de série do chassi.

7.3 Exame visual:

a) conservagdo da carrocaria;

b) fixacdo dos cilindros;

c) estado geral das tubulagcdes e conexdes;

d) estado geral do painel de instrumentos e valvulas de operacgao;

e) identificag@o da certificagdo dos componentes do sistema dos cilindros interligados, no dmbito do
SBAC, quando aplicavel.

7.4 Realizar ensaio de estanqueidade a PMTA, pelo método da bolha de sabdo ou através de
dispositivo, em todos os componentes sob pressio do sistema.

8. RESULTADO DA INSPECAO

8.1 Deve ser elaborado um relatério de inspecdo (Anexo B), de tal forma que nele constem, além
dos dados referentes ao proprietario, fabricante do equipamento, todos os dados referentes as
medicdes e ensaios realizados, constando ainda os parametros de aprovacdo ou de reprovagao.

8.2 No relatério de inspe¢do, devem constar ainda, os resultados e observagdes visuais dos
seguintes itens:

a) exame visual externo: dispositivos de carga e descarga, tampas, e sistema de fixacdo do
equipamento ao chassi;

b) exame visual interno;

¢) ensaio hidrostatico: pressdo aplicada, tempo duragdo do ensaio, e observagdes;

d) ensaio de estanqueidade: pressdo lida nos medidores de pressdo de referéncia, e observagdes;

e) ensaio dos instrumentos em bancada: medidores de pressdo, valvulas de alivio, e etc;

f) a grade de inspecdo deve ser anexada ao relatério de inspecdo, em caso de ocorréncias de
irregularidades.

8.2.1 No relatério de inspecdo para cilindros interligados, devem constar ainda, os resultados e
observagdes visuais dos seguintes itens:

a) numero de identificacdo de cada cilindro;

b) data da ultima requalificacdo de cada cilindro;

c¢) data de validade da requalificacdo de cada cilindro.

Nota: Cilindros para armazenamento de gas natural veicular, somente podem ser requalificados por
empresa certificada pelo Inmetro, quando aplicavel.
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8.3 Quando da aprovacdo do equipamento, o OIA-PP (OIC) deve preencher e fornecer o CIPP. O
Registro de Nao-Conformidade deve ser preenchido durante a inspecdo conforme requisitos
estabelecidos no RTQ - Instrugdo para Preenchimento de Registros de Inspecio da Area de
Produtos Perigosos, em 02 (duas) vias, sendo a primeira via do proprietario do equipamento e a
segunda via do OIA-PP (OIC). Durante o reparo do equipamento o proprietario deve receber uma
copia do Registro de Nio-Conformidade. A primeira via do Registro de Nao-Conformidade ¢
entregue ao proprietario do equipamento apos aprovagdo da inspegao.

8.3.1 O CIPP nao deve ser plastificado.

8.4 No caso da reprovagdo do equipamento, o OIA-PP (OIC) deve preencher o Registro de Nao-
Conformidade, com a descricdo da(s) nido-conformidade(s) evidenciada(s). A grade de inspecdo
deve ser anexada ao Registro de Nao-Conformidade, para orientar a reparagdo dos itens irregulares.

8.5 O inspetor deve informar ainda, no Registro de Nao-Conformidade, se algum item que necessita
reparo afeta a integridade estrutural do equipamento.

8.5.1 Nos casos onde o dano afeta a integridade estrutural do equipamento, 0 mesmo s6 pode ser
reparado no seu fabricante.

8.5.2 Caso os danos ndo afetem a integridade estrutural do equipamento, o mesmo pode ser
reparado em empresas reparadoras capacitadas, quando aplicavel.

8.5.3 Os servigos de reforma sé devem ser realizados no fabricante ou no reformador capacitado.

8.5.4 Em qualquer dos casos referidos nos itens 8.5.1, 8.5.2 e 8.5.3 o proprietario deve informar ao
OIA-PP (OIC) o local onde sera feito o reparo ou a reforma, para o devido acompanhamento desde
0 seu inicio.

8.6 O proprietario do equipamento tem o prazo maximo de 30 (trinta) dias para corrigir a(s)
irregularidade(s) e apresentar o equipamento para reinspecao para verificacdo da conformidade do
Registro de Nao-Conformidade. Expirando este prazo deve ser feita uma nova inspecao.

8.7 Quando da aprovacdo do equipamento apds a reinspecdo, o OIA-PP (OIC) deve emitir o CIPP,
preenchendo-o conforme o RTQ - Instrucio para Preenchimento de Registros de Inspe¢io da Area
de Produtos Perigosos, verificando no Registro de Nao-Conformidade os itens que foram reparados
e que foram considerados conformes.

8.8 Apos a aprovacao final do equipamento, o inspetor que executou a inspeg¢do, deve afixar a placa
de identificacdo e de inspe¢do no suporte porta-placas, devendo estar de acordo com os requisitos
do RTQ - Instrucdo para Preenchimento de Registros de Inspe¢do da Area de Produtos Perigosos.

9. ANEXOS
Anexo A - Correlacdo de Equipamentos / Instrumentos de Medi¢do / Dispositivos / EPI com os
RTQ

Anexo B - Lista de Produtos
Anexo C - Relatorio de Inspegao e Suplemento de Relatorio (modelos)

/ Anexos
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ANEXO A - CORRELACAO DE EQUIPAMENTOS / INSTRUMENTOS DE MEDICAO / DISPOSITIVOS / EPI COM OS RTQ

PARA-CHOQUE

EQUIPAMENTO VEICULAR - CONSTRUCAO

EQUIPAMENTO VEICULAR - PERIODICA

REVESTIMENTO
INTERNO
< RT . | RT . | RT RT RT
RELACAO RTQ 32 RTQ 1c¢ | RTQ 3c | RTQ 6¢ | RTQ 7¢ PRFSc RTQ 1i 3iQ RTQ 6i 7iQ C Ag PRF?’i RTQ 36
Paquimetro (150mm - minimo) *1 X X X X X X X X X X X X X
Trena (3m - minimo) *1 X X X X X X X X X X X X X
Manodmetro (100kPa - minimo) ou coluna de 4gua (2 m - X X
minimo) *1
Mandmetro (500kPa- minimo) *1 X X X X
Mandémetro (5 a 7MPa- minimo) *1 X X X X X X
Kit rebitadeira / rebites (pop) *1 X X X X X X X X X X X X X
Martelo (pena ou bola - 150g - minimo) *1 X X X X X X X X X X X X X
Tipos (niimeros e letras - 3 a Smm) *1 X X X X X X X X X X X X X
Escova (aco) *1 X X X X X X
Lanterna (a prova de explosio) *1 X X X X X X X X X X X X X
Medidor de espessura por ultra-som *1 X X X X X X X X
Medidor de espessura de camadas (até 12mm) *4 X
Medidor de dureza (Barcol) *4 X X
Holliday detector *4 X
Martelo (madeira ou borracha) *1 X
Kit de liquidos penetrantes *1 X X X X X X
Conjunto atuador hidraulico / manometro (200.000N - X
minimo) *2
Dispositivo de fixacio (para-choque) *2 X
Dispositivo (ensaio hidrostatico) *1 X X X X X X X X X
Medidor de vacuo *2 X X
Negatoscépio e densitdometro *2 X X X X
Oxi-explosimetro *3 X X
Sistema de ar comprimido *2 X X X X X X
Yoke/limpada ultra-violeta *4/*§ X
Dispositivo (vazamento de gis) *4 X
EPI *1 X X X X X X X X X X X X X
Mascara panorimica (c/ filtro especifico) *4 X X

Notas:a) EPI: macacdo de manga comprida, capacete, 6culos de prote¢do, mascara semi-facial, protetor auricular, bota com sola anti-derrapante, luvas, capa de chuva, e protetor auricular.

b) *1 - Por inspetor.

¢) *2 - Compulsério (flexibilidade: o cliente podera disponibilizar no ato da inspegéo).
d) *3 - Voluntario (desde que seja apresentado, no ato da inspecdo, o certificado de descontaminag@o ou de inertiza¢do).

¢) *4 - Quantidade compativel com a frequéncia das inspegdes.
f) *5 - Voluntario (compulsério quando utilizado ago UHT).

/2009
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\vEja 1iota 1)

(vl pPalaglalO
f desta se¢do)

Acetaldeido — veja notas 16, 17 - - 1000
Acido Fluoridrico 100% veja nota - - -

18

Amonia anidra ou solu¢do com

mais do que 50% de amdnia 56 82 1825
Vejanotas 10, 11, 16, 17 veja nota 5

Bromo trifluorometano

R 13 Bl ou H 1301 133 veja nota 7 2510
Vejanotas 9, 16, 17

Butadieno inibido veja parag. b) | veja pardg. b) 700
Butenos e iso-butenos veja pardg. b) | veja pardg. b) 700
Dioxido de carbono liquido| veja parag. c) 95 1380
refrigerado veja nota 3
Cloreto de metila 84 88,5 1000
Cloreto de vinila 84 veja nota 7 1000
veja notas 8, 16, 17 veja nota 12

Cloro difluoroetano - R142b

1-Clorol, 1-difluoroetano 100 veja nota 7 700
veja notas 9, 16, 17

Clorodifluorometano

(R22) veja notas 9, 16, 17 105 veja nota 7 1720
Cloropentafluoroetano

R115 —vejanotas 9, 16, 17 veja parag. c) veja nota 7 veja parag. c)
Clorotrifluorometano

R13 —vejanotas 9, 16, 17 veja parag. ¢) veja nota 7 veja parag. c)
Diclorodifluoroetano R 12 — veja

notas 9, 16, 17 119 veja nota 7 1000
Difluorometano (R 152a)

Veja notas 9, 16,17 79 veja nota 7 1000
Eter dimetilico — veja notas 16, 17 59 veja nota 7 1380
Dimetilamina anidra - veja notas 59 veja nota 7 1000
2,4,16,17

Dioxido de enxofre (tanques com 1000
capacidade < 4.500 litros) 125 87,5 veja nota 14
Dioxido de enxofre (tanques com 860
capacidade > 4.500 litros) 125 87,5 veja nota 14
Gas liqtiefeito de  petroleo,| vejapardg.b) | veja parag. b) 1724
Propano 1724
Butano 700
Veja nota 13

Gases comprimidos liqiiefeitos

classificados na divisdo 2.1, 2.2, e

veja parag. ¢)

veja nota 7

veja parag. c)




rlilamina aniara VEja parag.c) v€ja nota / 10UV
Vejanotas 2,4, 16, 17

Metil mercaptana 80 90 700
Propeno veja parag. ¢) --- 1825
Oxido nitroso veja parag. c) 95 1380
veja nota 3
Trimetilamina anidra 57 veja nota 7 1000

Vejanotas 2, 4, 16, 17

Eter metil vinilico 68 vejanotas 7 e 700
12

Notas:

I - A maxima densidade de enchimento para gases liquefeitos ¢ definida pelo presente como sendo a
razdo porcentual do peso do gas dentro do tanque pelo peso de agua que o tanque possa conter. Para
a determinagdo da capacidade de 4gua do equipamento em quilos, o peso do litro de 4gua a 15°C e a
pressdo atmosférica, devera ser de 1,0 kgf.

2 - Nao deve ser usado em contato com o produto os metais aluminio, zinco, cobre, manganés e suas
ligas.

3 - Se tanques rodoviarios para didéxido de carbono liquido refrigerado e 6xido nitroso refrigerado liquido
sdo projetados de acordo com os requerimentos do ASME para operacdo em baixa temperatura, a
pressdo de projeto pode ser reduzida a 700 kPa (100 psig) ou a pressdo controlada, sendo adotada a
que for maior.

4 - Nao deve ser utilizado em contato com o produto o mercurio.

5- Tanques ndo revestidos para amodnia anidra podem ser carregados a 87,5% do volume dos
equipamentos, desde que a temperatura da amonia sendo carregada nio seja menor que 1°C (30 °F),
ou que seja garantido que o enchimento seja interrompido a primeira indicacdo de formacdo de
crosta de gelo na superficie externa do equipamento, € ndo reiniciado até que a crosta de gelo tenha
desaparecido.

6 - Tanques podem ser usados para o transporte de amonia anidra se:

- Tenha uma pressao minima de projeto ndo menor que 1724 kPa (250 psig);
- Foi construido de acordo com ASME, anterior a 01/01/1981;

- E pintado de branco ou aluminio;

- Cumpre a nota 10;

- Foi usado para o transporte de amoénia antes de 01/01/1981;

- Atende todos os requisitos deste sub capitulo.

7 - Tanques devem ser carregados por peso.

8 - Nao deve ser utilizados a prata, ferro fundido e ferro ductil em contato com o produto.

9 - Estes gases devem ser transportados em tanques autorizados, marcados com as fases “Gds
Dispersante” ou “Gas Refrigerante”.

10 - Aluminio, cobre, prata, zinco ou suas ligas ndo podem ser utilizadas como materiais de construcio
onde houver contato direto com o produto transportado.

11 - Tanques construidos de materiais outro do que os agos temperados e revenidos (parte UHT do
ASME) sdo autorizados para o transporte de todos os graus de amoénia anidra. Tanques construidos
em acos temperados e revenidos sdo autorizados para o transporte de amonia anidra, desde que tenha
0,2% em peso de dgua contida. Qualquer tanque sendo preparado para o servigo com amodnia anidra
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Strip Classifications” quando testados em acordo com ASTM D1838-64, “Copper Strip Corposion

by liquifeed petroleum (LP) Gases”.

14 - O material do tanque devera ser ago carbono ou ago liga. O tanque devera ser construido com uma
sobre-espessura para corrosdo de 20% da espessura da parede do casco ou 2,5 mm, sendo adotado a

de menor valor.

15 - Tanques devem ser equipados com controle de descarga de emergéncia.

b) Densidade maxima de enchimento permitido para tanques para transporte de butadieno inibido ¢ GLP

sdo as seguintes:

Peso especifico do liquido a 60 °F

Maixima densidade de enchimento em % da capacidade de dgua
em peso do tanque (veja nota 1)

Até 4500 1 Acima de 4500 1
047320480 ..ooeeeeeeieeeeeeieeeeen 38 e 41
0481 20488 ..o 30 e, 42
048920495 ...oooeeeeieeeeeee 40 e 43
0496 20503 ...oooiiiiieeeeeeeee A1 e 44
0504 20510 evveiieeiiieeeieeeee B2 e 45
051120519 cvviiiiiiieeeeee A3 e 46
0520 @ 0527 evvveeeeeeeeeeeeeee Q4 oo, 47
0528 20536 ..evvveeeeiieeeeeeeeee A5 e 48
053720544 ....ooooeeeeeeeeee 46 oo, 49
0545 20552 eeeeeeieeieieeeeeee SN 50
055320560 ...ooeeeeeciieeieeieeeeeee 48 e, 51
0561 20568 ...oooeieeeiieieeeeeee 4O e 52
0569 @ 0576 ..uuveeeeeeeeeeeeeeeeen 50 e, 53
0577 @ 0584 ..o ST e 54
058520592 ..ovveeieeiieieeeeee 52 e 55
059320600 ......ccooeuveeiiiiiieeeen. S 56
0601 2 0608 ......coeeveeeeeeieeeeee 54 e 57
0609 2 0617 ..ooovveeeiieiieeeeee S 58
0618 20026 .....oceeevvveeeeerieeeen 56 e, 59
0627 aMAIOr ...vvvvvveeeeeeeeeiiiiiieeeee. o 3 AN 60

Nota: enchimento por volume ¢ permitido desde que a mesma densidade de enchimento seja usada como
permitido em peso exceto que, quando ¢ utilizado um tubo de nivel fixo (fixed length dip tube) ou outro
nivel de liquido méximo de enchimento, a maxima densidade de enchimento permitida ndo deve exceder
a 97% da maxima densidade de enchimento permitida pelo carregamento por peso descrito na tabela

acima.

c) Exceto como anteriormente especificado, o carregamento de um gas liqiiefeito em um tanque
rodoviario deve ser determinado por peso ou por um adequado sistema de medi¢do de nivel. A pressdo
de vapor a 46 °C (115 °F) ndo deve exceder a pressdo de projeto do tanque. Os gases liqiiefeitos
devem ser carregados de modo que no minimo 1% de sua capacidade total, ou de cada compartimento
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ser calculado pela capacidade do tanque e a tara deve ser marcada sobre a placa de identificacdo dos
tanque e a maxima densidade de enchimento permitida para o produto sendo carregado dentro do
tanque como especificado na tabela do paragrafo a) desta se¢@o.

e) Se o carregamento do tanque com gases liqiiefeitos € para ser determinado por um dispositivo de nivel
de liquido ajustavel, cada tanque e cada compartimento dele devera ter um termdémetro, de modo que
a temperatura liquida interna possa ser facilmente determinada, e a quantidade de liquido possa ser
corrigido para a base a 15 °C (60 °F). O nivel de liquido ndo deve exceder ao nivel correspondente a
densidade de enchimento maximo permitido para o material sendo carregado dentro do tanque como
estabelecido na tabela acima.

f) Quando o carregamento de tanques com gases liqliefeitos ¢ determinado apenas pelo tubo fixo de
nivel (fixed dip tube) ou outro dispositivo indicador fixo de nivel maximo adequado, o dispositivo
devera ser arranjado para funcionar a um nivel que ndo exceda ao nivel maximo de volume permitido
prescrito pela tabela do paragrafo a) desta secdo. Carregamento devera ser interrompido quando o
dispositivo acusar que o enchimento do produto alcangou o nivel maximo.

g) Cada tanque, exceto tanques carregados por peso, devem ser equipados com um ou mais dos
dispositivos medidores descritos na tabela abaixo o qual indica corretamente o nivel de liquido
maximo permitido. Dispositivos indicadores adicionais podem ser instalados, mas ndo podem ser
usados como controles primarios para o carregamento do tanque. Visores de vidro ndo sdo permitidos
em qualquer tanque rodovidrio. Dispositivos medidores primarios usados em tanques de menos do que
13.250 1 de agua de capacidade sdo isentos para os requerimentos de locacdo longitudinal especificado
nota 2. O comprimento do tanque ndo pode exceder a 3 vezes o didmetro do tanque, e o tanque ¢
descarregado em até 24 horas apds cada enchimento do tanque.

Nome do gas Dispositivo indicador permitidd

Acetaldeido .....ooovvvveeiiiiii nao

Acido Fluoridrico 100% .....ovoveveeeeeeeeeeeeeeeeeerereen, nao

AmONia anidra ..........oooveeeeoiiiiiiee e tubo rotativo, tubo ajustavel, tubo fixo interno
Dimetilamina anidra ...........cccccoooevvvviiniveeeeeeennnns nao

Monoetilamina ..........cccceeeeeeeiiiiiiiiieiieeeeeeeeiieee ndo

Metilamina .........oooeevvvveeieiiiiiiiiiiiieeeeee e nao

Trimetilamina .........cccooevvvveeeieiiiiiiiieeeeeeee, nao

Butadieno inibido ...........ccccoevvveiiiiiiiiiiiinnne, tubo rotativo, tubo ajustavel, tubo fixo interno
Butenos € 1S0-butenos .......ccccccevvevivvveeiviinnennnn. tubo rotativo, tubo ajustavel, tubo fixo interno
Dioxido de carbono ............ooeevvvvvveeiiininnnn. tubo rotativo, tubo ajustavel, tubo fixo interno
Diclorodifluorometano ............cccccveveeveveeeeeennn... nao

Difluoro€tano .......cccceeeeveiiiiiiiiiiiiiieeeeeeeeieeeeee, nio

Difluoromonocloroetano ..............cccecveeeeeevveeeenee. ndo

Eter dimetilico ..ovvmeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeerereee nao

Etano-liquido refrigerado ..........cccoeevvevieniiiennnns tubo rotativo, tubo ajustavel, tubo fixo interno
Etano-propano mistura ............ccecceeveeviienieennenns tubo rotativo, tubo ajustavel, tubo fixo interno
Hexafluoropropileno ...........cccccceeeeivenieeieenneennnne nao

GLP, propano, butano............ccceeceeevueeneeniieennnenns tubo rotativo, tubo ajustavel, tubo fixo interno
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Notas:

1) A pressdo de projeto do dispositivo indicador de nivel de liquido deve ser ao menos igual a
pressdo de projeto de tanque.

2) Um dispositivo de tubo indicador consiste de um tubo com uma valvula em sua extremidade externa
com seu orificio de passagem nio maior que 1,5mm (0,060pol) no didmetro. Se um tubo fixo ¢ utilizado,
o orificio de passagem deve ser localizado na linha central do tanque, tanto longitudinalmente quanto
lateralmente e ao nivel maximo de enchimento permitido. Em tanques para GLP o orificio de passagem
deve ser localizado no nivel alcangado pelo produto carregado quando o tanque ¢ carregado para uma
densidade de enchimento maximo a 4 °C (40 °F) .

3) Exceto sobre tanques usados exclusivamente para o transporte de dioxido de carbono liquido
refrigerado ou oOxido nitroso liquido refrigerado, cada abertura para indicador de pressdo deve ser
restringido nele ou dentro do tanque por um orificio ndo maior que 1,5mm (0,060pol) de didmetro. Para
diéxido de carbono refrigerado liquido ou 6xido nitroso refrigerado liquido, o indicador de pressdo
precisa somente ser usado durante a operag@o de enchimento.

4) O tanque deve ser construido de acordo com a norma NBR 15209 - Tanques para o transporte
rodoviério de acido fluoridrico a 100%.
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ltens Inspecionados

Condigoes Gerais

Certificado de Descontaminagéo
Data Book

Chapa de Identificagdo Equipamento
CIPP Anterior

Placa de Identificagao do Fabricante
B Porta Placas (Simbologia de Risco)
Especificagbes Gerais
Integridade Estrutural
Empalmes Conforme RTQ

Juntas Soldadas

Juntas Longitudinais na Parte Superior
DJunlas Logitudinais em Chapas Adjacentes
Desencontradas no Minimo 50 mm

Juntas Marcadas com Sinete do Soldador
Bocas de Visita

Diametro Conforme RTQ

Tampa Conforme RTQ

Elementos de Fixagao

Seg&o do Quebra Ondas Conforme RTQ

Identificagdo dos Dispositivos de Alivio

Saidas do Tanque

Valvula de Fundo no Corpo do Tanque

Vélvula de Saida com Protegdo Contra Choque
Sistema de Fechamento Automatico

Existéncia de Segunda Valvula de Bloqueio
Ensaio Hidrostatico

Ensaio Pneumatico

Ensaio de Estanqueidade

Sistema de Aterramento

Quebra-Ondas Conforme o RTQ

Protegéo Contra Acidentes

Valvulas e Dispositivos com Protegédo

Distancia do Solo Superior a 300 mm

Protegao Contra Danos no Fundo do Tanque

Protegao Contra Tombamento

Protecao Traseira

Bombas, Tubulagao, Mangueiras

Alivio de Pressao

Valvula de Alivio

Certificacéo dos Dispositivos de Alivio
)

DVerif\cagéo de Irregularidades Superficiais nas Soldas
Inspegéo Externa

Mossas, Escavagoes e Cortes

Defeitos Superficiais e Solda — Reparos Mal Feitos
Protegao Adequada aos Bocais

Inspegéo Interna

Irregularidades Superficiais, Mossas, Escavagbes
Quebra Ondas e seus Suportes

Defeitos Superficiais e Solda - Reparos Mal Feitos
Limpeza Interna
T -

e Instr
Instrumentos

Funcionamento do Acionamento das Vélvulas
Funcionamento do Fechamento de Emergéncia
Estado das Juntas de Vedagdo

Adequagao da Juntas de Vedag&o ao Produto
Terminais e Engates da Tubulagédo

Parafusos/Prisioneiros e Porcas

CLOCLC) GO

Secdo Fragil na Tubulagéo
Inspegao Final e Liberagao
C] Data Book, Verificar a Incluséo
dos Relatorios e Certificados

Visto Final no Data Book

Ensaio Hidrostatico

Pressao de Ensaio (kPa)

Tempo de Duragéao (min)

N° dos Manoémetros

Validade dos Manémetros

Regulagem das Valvulas de Alivio

Ensaio Pneumatico

Pressao de Abertura (kPa)

Presséo de Ensaio (kPa)

Pressao de Abertura Total (kPa)

Tempo de Duragdo (min0

Presséo de Fechamento (kPa)

N° do Manémetro

Nome do Laboratorio

Validade do Manémetro

N° dos Certificados

Ensaios N&o-Destrutivos Realizados:

LP PM uUs RD
% das soldas % das soldas % das soldas % das soldas
Apto a Transportar Produtos dos Seguintes Grupos:
Observagoes:
Local da Inspecéo Inspetor Cliente Supervisor




DIANTEIRA TRASEIRA
A
A
D B
D B
[}
C
Espessura Minima Encontrada: Costado:
Calotas:
Observacdes
Local da Inspegéo Inspetor Cliente Supervisor




Fixagao
Espagamento (Madeira)

Fixagao (Parafusos, Porcas)
Integridade (Soldas, Rebites)

Operacionalidade (Porcas)
Elementos Estruturais

Laminas (Tranca, Rachadura, Deformagé&o)
Elementos de Articulagao

Dados dos Cilindros

Sistema Estanque

Reparo (Sobreposigéo) Dispositivos de Amarragao Conservagéo Integridade
Furos, Trincas, Corrosao Fixag&o Trinca, Rachadura, Corrosao Fixagdo
Operagéo Emenda (Carrogarias Metélicas) Corroséo
Outros Itens Verificados
Cilindros Painel de Instrumentos Tubulagdo e Conexdes Verificagdo da Estanqueidade do Sistema
Integridade Integridade Integridade
Ancoragem Operacionalidade Fixagéo Press&o do Sistema MPa
Estado Geral Corrosao

Numero TH Va

Numero TH Va

Numero TH Val TH Val Numero TH Val
Legenda: TH = Data do Ultimo Ensaio Hidrostatico Val = Data de Validade do Cilindro
Local da Inspegao Inspetor Cliente Supervisor







2. Observacdes

Local da Inspecao

Inspetor

Cliente

Supervisor




